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MANUAL DE INSTRUCOES Ivomno

Por favor, leia este manual antes de ligar a maquina.
Guarde este manual em local de facil acesso para consulta rapida.




Muito obrigado por comprar uma maquina de costura IVOMAQ. Antes de utilizar o aparelho, leia as
instrucBes de seguranca abaixo e as explicacbes dadas no manual de instrucdes.

Com maquinas de costura industriais, € normal para realizar o trabalho, enquanto posicionado
diretamente em frente de pecas moveis, tais como a agulha e estica fio e, conseqlientemente, ha
sempre o perigo de lesdo que pode ser causada por estas pecas. Siga as instrucdes do pessoal de
treinamento e instrutores sobre a operacao segura e correta antes de operar a maquina, de modo
que voceé vai saber como uséa-la corretamente.

INSTRUGCOES DE SEGURANGCA

[1] Indicacdes de seguranca e 0s seus significados

Este manual de instrugdes e as indicacBes e simbolos que sdo usados na maquina sdo fornecidos, a fim de
garantir a operacao segura da maquina e para prevenir acidentes e danos a si mesmo ou outras pessoas.
Os significados desses simbolos e indicacbes sdo dadas abaixo.

Indicagoes

A PERIGO As instrugcbes que seguem este termo indicam situacbes em que 0 nao
cumprimento das instrucdes resultard em morte ou ferimentos graves.

As instrucdes que seguem este termo indicam situacdes em que 0 néao
A CU'DADO cumprimento das instru¢cdes pode causar ferimentos ao utilizar a maquina ou
danos fisicos aos equipamentos e arredores.

...... Este simbolo ( /\ )indica algo que vocé deve ter cuidado. A imagem no interior do triangulo indica
a natureza da precaugao que deve ser tomada.
(Por exemplo, o simbolo a esquerda significa "cuidado com os ferimentos".)

------ Este simbolo ( @) indica algo que vocé deve fazer. A imagem no interior do circulo indica a
natureza da coisa que deve ser feita.
(Por exemplo, o simbolo a esquerda significa "vocé deve fazer a ligagdo de aterramento.")

® ...... Este simbolo () indica algo que vocé nao deve fazer.
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2] Notas sobre seguranca

A\ PERIGO

Espere pelo menos 5 minutos depois de desligar o interruptor de alimentacédo e desligar o cabo de
alimentagado da tomada antes de abrir a tampa da caixa de controle. Tocar em areas onde altas tensdes
estdo presentes pode resultar em ferimentos graves.

4\ CUIDADO

Os requisitos do ambiente de instalacao
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Use a maquina de costura em uma area que esta
livre de fontes de ruido elétrico forte, como o ruido de
linha elétrica ou ruido elétrico estatico.

Fontes de forte ruido elétrico pode causar problemas
com a operacgao correta.

Quaisquer flutuagdes na tenséo de alimentagéo deve
estar dentro de + 10% da tensdo nominal para a
magquina. Flutuagdes de tensdo que sdo maiores do
que isso pode causar problemas com a operagao
correta.

A capacidade de fornecimento de energia deve ser
maior do que as necessidades de consumo de
energia da maquina de costura.

Capacidade de alimentacao insuficiente pode causar
problemas com a operagéao correta.

A capacidade de fornecimento pneumatico deve ser
maior do que as necessidades de consumo de ar
total da maquina de costura.

Capacidade de entrega pneumatica insuficiente pode
causar problemas com a operagao correta.

A temperatura ambiente, deve estar dentro do
intervalo de 5 ° C a 35 ° C durante a utilizagéo.
Temperaturas que s&o inferior ou superior pode
causar problemas com a operagéo correta.

A humidade relativa deve estar dentro do intervalo de
45% a 85% durante a sua utilizagdo, e a ndo deve
haver formagao de orvalho em todos os dispositivos.
Ambientes excessivamente secos ou Umidos e
formagéo de orvalho pode causar problemas com a
operagao correta.

No caso de uma tempestade elétrica, desligue a
alimentacdo e desconecte o cabo de alimentagéo da
tomada de parede. Raios podem causar problemas
com a operagao correta.

Instalacao

1%,
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Instalagdo da maquina s6 deve ser realizado por um
técnico qualificado.

Contacte o seu revendedor ou um eletricista
qualificado para qualquer trabalho elétrico que pode
precisar ser feito.

A maquina de costura pesa aproximadamente 160
kg. Use equipamentos, como um guindaste ou
guincho ao instalar a cabeca da maquina e ajustar a
altura da mesa.

Se vocé tentar levantar a cabega da maquina, pode
sofrer lesbes, como lesdo nas costas.

Nao conecte o cabo de alimentacdo até que a
instalagdo seja concluida. Se o pedal é pressionado
por engano, a maquina de costura pode iniciar
operagao e um lesao podera acontecer.

Segure a cabega da maquina com as duas maos ao
inclinar-la de volta ou devolvé-la a sua posicao
original.

Além disso, ndo sujeite a cabeca da maquina de
forga extra enquanto esta inclinada para tras. Se isso
ndo for observado, a cabega da maquina pode
tornar-se desequilibrada e cair, e ferimentos graves
ou danos a maquina de costura pode resultar.

Certifique-se de conectar o aterramento. Se a ligagéo
ao terra ndo é segura, vocé corre um alto risco de
receber um choque elétrico e também podem ocorrer
problemas na operacéo correta da maquina.

0
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Todos os cabos devem ser protegidos pelo menos,
25 mm de distancia de qualquer parte moével. Além
disso, ndo dobre excessivamente os cabos ou fixe-0s
com muita forga com grampos, caso contrario, existe
o perigo de que o fogo ou choques elétricos possam
ocorrer.

Instale as tampas de seguranga sobre a cabeca da
maquina e do motor.

Se utilizar uma mesa de trabalho, que tem rodizios,
as rodas devem ser protegidos de tal maneira que
eles ndo possam mover-se.

Use uma tabela com uma altura de 84 cm ou menos.
Se a tabela for muito alta, a cabeg¢a da maquina pode
tornar-se desequilibrada e cair, e ferimentos graves
ou danos a maquina de costura pode resultar.

Certifique-se de usar luvas e 6culos de protecdo ao
manusear o Oleo lubrificante e graxa, de modo que
eles ndo entre em contato com seus olhos ou sua
pele. Se o dleo e graxa entrar em seus olhos ou sua
pele, a inflamagao podera ocorrer inflamacgao.

Além disso, ndo beber ou comer o 6leo lubrificante
ou graxa. Eles podem causar diarreia ou vomitos.
Mantenha o 6leo para fora do alcance das criangas.
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A\ cuibADO

Costura

> 00 O

Esta maquina de costura s6 deve ser usada por
operadores que tenham recebido de antemado a
formac&o necessaria no uso seguro.

A maquina de costura ndo deve ser utilizada
para quaisquer outras aplicagdes a nao ser costura.

Certifique-se de usar o6culos de protecdo quando
utilizar a maquina.

Se 6culos de protegdo ndo sdo usados, ha o perigo
de que, se uma agulha quebrar, partes da
agulha quebrada pode entrar os olhos e causar
lesdes.

Desligue o interruptor de energia nas seguintes
momentos. (Se o pedal é pressionado por engano, a
maquina de costura pode iniciar operagdo e causar
lesdes.).

¢ Ao passar a linha ou colocar a agulha.

e Ao substituir a bobina ou a agulha.

e Se nao estiver utilizando a maquina e quando deixar
a maquina sozinha.

A

A
o

!

Se utilizar uma mesa de trabalho, que tem rodizios,
as rodas devem ser protegidos de tal maneira que
elas ndo possam mover-se.

Conecte todos os dispositivos de seguranca antes de
utilizar a maquina de costura. Se a maquina for
utilizada sem esses dispositivos conectados podera
causar ferimentos ao operador.

Ndo toque em nenhuma das partes modveis ou
pressione qualquer objeto contra a maquina durante
a costura, isso pode resultar em danos pessoais ou
danos a maquina.

Se ocorrer um erro na operagao da maquina, ou se
ruidos ou cheiros anormais forem notados, desligue
imediatamente o interruptor de alimentagdo. Entéo,
entre em contato com o revendedor mais préximo ou
um técnico qualificado.

Se a maquina desenvolve um problema, contate o
seu revendedor mais proximo ou um técnico
qualificado.

Limpeza

Desligue o interruptor de energia antes de realizar a
limpeza. (Se o pedal é pressionado por engano, a
maquina de costura pode iniciar operagao e causar
lesdes.).

Certifique-se de usar luvas e 6culos de protegdo ao
manusear o 6leo lubrificante e graxa, de modo que
eles ndo caiam em seus olhos ou sua pele. Se o
Oleo e graxa entrar em seus olhos ou sua
pele, pode causarinflamagéo.

Além disso, ndo beber ou comer o dleo lubrificante
ou graxa. Eles podem causar diarreia ou vomitos.
Mantenha o 6leo para fora do alcance das criangas.

Manutencao e inspecao
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Manutengéo e inspegao da maquina somente devem
ser realizadas por técnicos qualificados.

Consulte o seu revendedor ou um eletricista
qualificado antes de realizar qualquer operagdo de
manutengao e inspeg¢ao no sistema elétrico.

Desligue a chave de alimentagdo e desconecte o
cabo da rede antes de ealizar as seguintes
operacgdes. Se o pedal for pressionado por engano, a
maquina pode iniciar a operagéo e causar danos.

¢ Inspecao, ajuste e manutengéo
eSubstituicdo de consumiveis, tais como a bobina de
linha inferior.

Desligue as mangueiras de ar do suprimento de ar e
aguarde a agulha do manémetro cair a "0" antes de
realizar inspegéo, ajuste ou reparagdo das partes
que utilizam o equipamento pneumatico.

A
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Segure o cabecgote da maquina com as duas méos
ao inclinar-la ou devolvé-la a sua posigao
original.

Além disso, ndo aplique muita forca ao cabecote
da maquina enquanto ela esta inclinada para tras.
Se isso ndo for observado, o0 cabegote da
maquina pode se desequilibrar e cair, e podera
causar ferimentos graves ou danos a maquina.

Se o interruptor de energia e ar devem permanecer
ligados enquanto realizar algum ajuste, seja
extremamente cuidadoso e observe todas as
precaugdes de seguranca.

Use apenas pecas de reposicdo adequadas,
conforme especificado pelo fabricante.

Se todos os dispositivos de seguranga foram
removidos, tenha certeza absoluta de voltar a instala-
los em suas posicbes originais e verificar se eles
operam corretamente antes de utilizar a maquina.

Quaisquer problemas na operagcdo da maquina que
resultam em modificagbes n&do autorizadas da
magquina ndo serdo cobertos pela garantia.
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[3] Etiquetas de adverténcia

Os seguintes etiquetas de aviso aparecem na maquina de costura. Por favor, siga as instru¢des das etiquetas em todos

0S momentos que usar a maquina. Se as etiquetas foram removidas ou séo dificeis de ler, por favor, contate o seu
revendedor mais proximo.

1 A ATENCAO - PERIGO A 2 A ATENCAO |

Area de alta tens3o, tocar pode causar ferimentos graves.
Desligue o interruptor principal e aguarde 5 minutos
antes de abrir esta tampa.

A DANGER A GEFAHR A\ DANGER A\ PELIGRO

As pegas moveis podem causar lesdes.
Operar com dispositivos de seguranca.
Desligue o interruptor principal antes de

passar a linha, trocar a bobina ou agulha,
limpar a maquina, etc.

High voltage area, Geféhrliche Spannung |Zone de haute tension, | Zona de alto voltaje, A CAUTION
touching can cause t(“a'r‘m zuBV_(:trIetzt':naen le toucher peut el toque puede causar Moving parts may cause injury. Operate with safety
serious injury. uhren. Bitte schalten provoquer des lesiones graves. : : : .
Turn off main switch | sie den hauptschalter [blessures. Eteindre | Apagar el interruptor devmgs. i qff A S beforg [cacing’
and wait 5 minutes | aus und warten sie 5 Pinterrupteur et principal y esperar 5 changing bobbin and needle, cleaning, etc.
before opening this | minuten bevor sie attendre 5 minutes minutos antes de abrir
cover. diese abdeckung &ffnen.Javant d’ouvrir le capot. |esta cubierta. ~ 7
Os dispositivos de seguranga:
) ) . ] Dispositivos como guarda olho,
3 Tenha cuidado para evitar que as maos fiquem protetor de dedo, protetor do
presas nas pecas deslizantes.

estica fio, cobertura do motor,
tampa do motor X, tampa do
solendide de liberagcdo de tensao,
capa interna, tampa do lado de
fora, a cobertura média, tampa fixa
e tampa traseira

4 Certifique-se de conectar o aterramento. Se a
ligacao ao terra nao e segura, vocé corre um alto

risco de receber um choque elétrico e também

podem ocorrer problemas na operacdo correta da
maquina.

5 2 Direco da operacio

Tampa traseirey
\ Tampa traseira

Protetor do esticafio — | iy
| |

‘\ Tampa interna R

Tampa da parte central

Tampa do lado de fora

R
| ol BT

'— Tampa fixa

Protetor de dedos—fj
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Tampa do solendide de
abertura de tensé@o
Tampa interna L

Tampa do motor Tampa da parte central

Tampa do lado de fora

Tampa traseira

T
_'
@
3
S
)
=
)

Al

Pl

Tampa do motor X
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1. NOMES DAS PECAS PRINCIPAIS

1. NOMES DAS PECAS PRINCIPAIS

(1) Botao de PARADA Os dispositivos de seguranca:
(2) EntradaUSB (12) Protetor de dedos

(3) Chave elétrica (13) Protetor de visdo

(4) Pedal de partida (14) Protetor de estica fio

(5) Pedal de levante do bastidor (15) Tampa do motor

(6) Caixa de controle

(7) Valvulasolendide

(8) Painel de operacdes

(9) Liga/desliga limpa fio
(10) Polia de movimentacdo manual da maquina
(11) Suporte de linha
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2. ESPECIFICAE()ES

2. ESPECIFICAGOES

Maquina de costura

Ponto fixo, padrdo de aderéncia maquina de costura (com langadeira grande)

Formag&o da costura

Uma agulha, ponto fixo

Velocidade max. de costura

2.700 rpm

Area de costura (X x Y)

Max. 300 x 200 mm

Mecanismo de transporte

Alimentacao intermitente, acionamento por motor de passo

Tamanho do ponto

0.05-12.7mm

Numero de pontos

500.000-ponto na memdria interna (*)

NUmero maximo de pontos

20.000 pontos (por programa)

No. de modelos de costura
que pode ser armazenado

memdria interna: 512 (*)

Método de levante do bastidor

Pneumaético

Altura de levante do bastidor

Max. 30 mm

2- passo grampo-obra

Tipo Integrado grampo-obra

Levante maximo do calcador

22 mm

Lancadeira rotativa

Lancadeira com duas vezes a capacidade (Lan¢adeira padréo vendida separadamente)

Limpa fio

Padrédo no equipamento

Corte de fio

Padrdo no equipamento

Método de armaz. de dados

memodriainterna (memoaria Flash), CF card (32 MB - 2 GB)
[Opcional] 3.5 floppy disk 2HD/1.44MB, 2DD

programas de usuario

999

Programas CICLO

9

Motor 550 W AC servo motor

Pesos Cabecote da maquina aprox. 160 kg, painel de operagéao aprox. 0,6 kg
Caixa de controle 14.2-16,2 kg (varia dependendo da aplicacao)

Tensao Monofasico 220 V, Trifasico 220 V/380 V/400V 500 VA

Presséo de ar

0.5 MPa 1.8 I/min.

*O nimero de itens de dados e os pontos que podem ser armazenadas irdo variar dependendo do nimero de pontos

em cada programa.
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3. ESQUEMA DE FURAEI\O DO TAMPO DA MESA
3. ESQUEMA DE FURAGAO DO TAMPO DA MESA

A espessura do tampo da mesa deve ser de pelo menos 50 mm, e deve ser forte o suficiente para suportar 0 peso e as

vibragdes da maquina de costura.

Se usar rodinhas, use as que podem suportar o peso total da maquina de costura e mesa.
Verificar se a caixa de controle esta pelo menos 10 mm de distancia da perna. Se a caixa de controle e a perna estdo muito
juntos, isso pode resultar em operagao incorreta da maquina de costura.
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4. INSTALASAO

4. INSTALACAO

A\ CUIDADO

Instalagdo da maquina s6 deve ser realizado por um
técnico qualificado.

N
!

!

Contacte 0 seu revendedor ou um eletricista
qualificado para qualquer trabalho elétrico que pode
precisar ser feito.

A maquina de costura pesa aproximadamente

160 kg. Use equipamentos, como  um
guindaste ou guincho, ao instalar o cabecote da
maquina e ajustar a altura da mesa.

Se vocé tentar levantar o cabegcote da maquina,
pode sofrer lesdes, como lesdo nas costas.

Nao conecte o cabo de alimentacdo até que a
instalagdo seja concluida. Se o pedal é pressionado
por engano, a maquina pode iniciar operagdo e
causar lesoes.

Se utilizar uma mesa de trabalho que tem rodizios,
as rodas devem ser protegidas de tal maneira que
elas ndo possam mover-se.

Use uma mesa com uma altura de 84 cm ou menos.
Se a mesa for muito alta, a cabeca da maquina pode
desequilibrar-se e cair e causar ferimentos graves ou
danos a maquina de costura.

O
!

A

0
N

Segure o cabecote da maquina com as duas maos
ao inclinar-la ou devolvé-la a sua posicdo
original.

Além disso, ndo sujeite o cabecote da maquina
a forca extra enquanto estd inclinado para tras. Se
isso ndo for observado, o cabecote da maquina
pode se desequilibrar e cair e causar ferimentos
graves ou danos a maquina de costura.

Todos os cabos devem ser protegidos a pelo menos
25 mm de distancia de qualquer parte moével. Além
disso, ndo dobre excessivamente os cabos ou fixe-os
com muita forca com grampos, caso contrario, existe
o perigo de que fogo ou choques elétricos possam
ocorrer.

Certifiqgue-se de conectar o aterramento. Se a ligagédo
ao terra ndo é segura, vocé corre um alto risco de
receber um choque elétrico e também podem ocorrer
problemas na operacgéo correta da maquina.

Instale as tampas de seguranca sobre o cabegote
da méaquina e do motor.

EA\O colocar a maquina de costura em cima da mesa:]

Realizar o procedimento a partir do "4-2. Instalar a caixa de controle" na pagina seguinte.

[Se a maquina de costura j& foi instalada na mesa quando foi entregue:

Realizar os procedimentos indicados por [1] a [15] nos titulos na ordem dos nimeros.

4-1.Remover os parafusos de fixagcao do cabecgote da maquina

Se a maquina de costura ja foi
instalada na mesa quando foi
entregue, remova 0s dois parafusos
de fixacé@o da cabeca da maquina (1)

e as duas arruelas (2).
\'/(avomao



4JNSTALA2AO

4-2. Instalagao da caixa de controle

A\ CUIDADO

tomar medidas para se certificar de que a caixa de controle ndo caia.

2 A caixa de controle é pesada, por isso a instalacéo deve ser feita por duas ou mais pessoas. Além disso,

Se isso ndo for feito, podera causar prejuizo para 0s pés ou danos para a caixa de controle.

10mm ou mais - -y
Leg .
o
j CCCCCC [orrorr
CICCCCE CCCECT
R
5

(*) Se a maquina de costura
estd instalada na mesa, incline o
cabecote da maquina para tras.
(Consulte "4-5. Inclinando  para
tras e voltando o cabecote da
maquina'.)

(1) Caixa de controle

(2) parafusos [4 p¢s.]

(3) arruelas lisas [4 pcs.]
(4)Arruelas de presséo [4 pgs.]
(5) Porcas [8 p¢s.]

NOTA:

Verificar se a caixa de controle (1)
estd a pelo menos 10 mm de
distancia da perna. Se a caixa de
controle (1) e a perna estdo muito
proximos, pode resultar em
operacao incorreta da maquina de
costura.

V;{VOMRO



4.INSTALACAO

4-3. Instalagao da bandeja de éleo e suporte base da alavanca

T—2)

(1) Carter de dleo

(2) Parafusos para madeira [4 p¢s.]
(3) Lubrificador

(4) Suporte base da alavanca

(5) Arruelas [2 p¢s.]

(6) Arruelas de presséo [2 p¢s.]

(7) Parafusos [2 p¢s.]

1. Coloque o cabecote da
maquina sobre a mesa.

NOTA:

* Use um guindaste ou guincho para
instalar a maquina de costura.

* Tenha cuidado com os seguintes

itens quando abaixar o cabecote da
méquina sobre a mesa :

! Nado deixe que os fios e cabos se
prendam entre o cabecote da
maquina e a mesa.

! Ndo coloque o apoio do
cabecote maquina (C) sobre a
parte superior do carter de dleo
(@ ou da base da alavanca de
suporte (b).

! Ndo deixe que o lado (d)
da alavanca de interruptor de
seguranca toque a base da
alavanca de apoio (b).

(1) Buchas de borracha (2 p¢s.)
(2) Braco da dobradica (2 p¢s.)
(3) Arruelas [4 p¢s.]

(4) Arruelas de presséo [4 p¢s.]
(5) Parafusos [4 p¢s.]

Bivonse

Continua na proxima pagina



4

. INSTALACAO

2. Depois de colocar o cabegote da maquina sobre
a mesa, retire o parafuso (6) e o espacador (7).

* O parafuso (6) e o espacador (7) sd0 necessarios
para garantir a alavanca de suporte (8), quando o
cabecote da maquina € removido da mesa,
portanto, manté-los em um lugar seguro.

3. Passe 0 eixo da alavanca de apoio (9) através do
orificio na base da alavanca de apoio (10) e através
da ranhura (f) na alavanca de suporte (8), e empurre-
o0 até que fique nivelada com a superficie da base da
alavanca de apoio (10).

* Se for dificil passar o eixo da alavanca de suporte
(9) através da ranhura (f) na alavanca de apoio
(8), mover a extremidade da alavanca de suporte
(8) para cima e para baixo durante a passagem
do eixo de alavanca de suporte (9).

4-5. Inclinando para tras e voltando o cabecote da maquina

A.CUIDADO

Segure o cabegote da maquina com as duas méaos ao inclinar-lo ou devolvé-lo & sua posigao original. Além disso,
ndo sujeite o cabegote da maquina a forga extra enquanto esta inclinado para tras. Se isso ndo for observado, o
cabecote da maquina pode desequilibrar-se e cair, e causar ferimentos graves ou danos a maquina de costura.

Sempre certifique-se de envolver a tampa da alavanca de suporte (1) ao inclinar para tr4s o cabegote da maquina.
Se a tampa ndo esta envolvida, o cabecgote da maquina pode retornar a sua posi¢ao original e suas maos podem
ficar presas e poderao ocorrer ferimentos.
Ao desengatar a tampa, segure-a pelo botéo (a).

) Se vocé segurar no local indicado por (b), sua méo vai ficar presa entre a alavanca de suporte (1) e a mesa
guando o cabegote da maquina for devolvido a sua posi¢ao original podera causar lesdes.

O cabecote da maquina
pode ser inclinado para tras
e voltar para uma das trés
alturas.

7 V;;romno



4.INSTALACAO

4-6. Instalagao do amortecedor a gas

4 D

Guindaste ou guincho

- J

T/
PR/
B
i, A ol
Wh O\ (s
:.ﬁ'-,’,;,.#;s_. Y o
W\
Illa’f:-;f,iﬂjn:? 'f-ff
I'.I.:':;E:" b q _/ III|'l lf“
_?.I."I
T.»l}fi?:f',.’II )

y

£ | Encaixar -

atrava

L Incline o cabecote da maquina para trds, em seguida, prenda a alavanca de suporte (1) na posi¢ao trava
(a).(Consulte "4-5. Inclinando para tras e voltando o cabecote da maquina™.)
NOTA: Utilize equipamentos, como um guindaste ou guincho para inclinar para tras o cabecote da maquina.

2. Aperte os dois parafusos de fixacdo (2) para fixar o eixo da alavanca de suporte (3).

-
(8)—,
11—\
(12)
(10)—
(6) Note que’as formas L
e R sao diferentes.
. J

3. Instale 0 amortecedor a gas (8).

(4) os detentores de amortecedor a
gas[LeR]
(5) Espacador
(6) Parafuso
(7) Porca
(8) Amortecedor a gas
(9) Anéis do eixo [2 p¢s.]
(10) Eixo do amortecedor a gas
D (11) Arruelas lisas [2 pg¢s.]
(12) Anéis de retencdo E [2 pgs.]
(13) Parafusos [4 pcs.]
(14) Arruelas lisas [4 pc¢s.]
(15) Arruelas de pressdo [4 pgs.]
(16) Porcas [4 pgs.]
(17) Eixo do amortecedor a gas U
(18) Parafuso de ajuste
* Depois de instalar o amortecedor
a gas (8), suavemente voltar o
cabecote da maquina para
sua posicao original.
(Consulte "4-5. Inclinando para
trds e voltando o cabecote
da maquina".)

& vomao



4. INSTALACAO

4-7. Instalagao do painel de operagoes.

(6)

[51~:§ 1 (51— B
1mm _/%/M—E?}

<Se a maquina de costura ja estiver instalada na mesa quando foi entregue>

L)
2
(3)
(4)
()
(6)
@

*

©)

©9)
(10)

(11)
(12)

L
@

*

Anél de borracha A

Base do painel de operacdes
Arruelas lisas (medias) [3 p¢s.]
Parafusos [3 p¢s.]

Anéis de borracha B [3 pgs.]
Arruelas lisas (grandes) [3 p¢s.]
Porcas [6 p¢s.]

Apertar até que a espessura do
anél de borracha B (5) esteja com
+1 mm.

Assento de borracha
Suporte do painel de operagdes
Painél de operagtes

Passe os cabos do painel de
operacao (10) através do suporte
do painel (9) e sob a mesa.

Parafusos [3p¢s.]
Parafuso

Painel de operagtes
Parafusos [3 p¢s.]

Passe os cabos do painel de

operagdo (1) através do suporte
painel (3) e sob a mesa.

¥/ ivomao



4.INSTALACAO

4-8. Instalagao do conjunto de valvulas solendide.

Instale debaixo da mesa de trabalho.
(Consulte a "Tabela 3. Diagrama de
processamento" para as posicfes de
instalacéo).

(1) Conjunto de véalvulas solendide
(2) Arruelas [2 p¢s.]
(3) Parafusos para madeira [2 p¢s.]

NOTA:

Certifique-se de que o conjunto da
valvula solendide nao toque a caixa
de controle ou a perna da mesa.

RB

=

Plugues 7 {
T~

Unido Y

1. Fechar o registro (1).
2. Girar a porca (3) na extremidade da mangueira de ar (2) e
liga-la a valvula (4).
3. Abra o registro do compressor.
* Verifique se ha ar vazando da conexao da valvula (4) e
mangueira de ar (2).
4. Abra o registro (1).
(O ponteiro do medidor ira girar no sentido horario.)
NOTA:
Gire o registro (1) suavemente para abri-lo.

5. Ajuste a presséo do ar. (Consulte a pagina seguinte).

. & vomao



4. INSTALACAO

4-10. Ajuste da pressao do ar

Referéncia de ajuste:

Levante a manopla (2) do regulador (1) e rode-a para a direita
para ajustar a presséo do ar a 0,5 MPa.

Ap0s o ajuste estiver completo, empurrar a manopla (2) para
baixo, para fixa-la.

Bot&o superior

Aperte totalmente

Véalvula 1 P Aperte totalmente e em
Botéo inferior X
seguida, solte 8 voltas
= .| Aperte totalmente e em
Vélvula 2 Botdo superior sequida, solte 5 voltas

Botao inferior

Aperte totalmente

11

Vocé pode operar o bastidor quando a energia esta desligada,
pressionando os botdes manuais (1).

v(lvomao




4, INSTALAEAO

4-11. Conectando os cabos

NOTA:

* Verifique se o conector estd encaixado
de maneira correta, e em seguida,
insira-o firmemente até que ele trave no
lugar.

* Prenda os cabos com abragadeiras e
grampos, tomando cuidado para ndo
puxar o conector.

* Nao deixe de fazer o aterramento. (Vide
"4-14. Ligar ao terra".)

Remova a tampa da caixa de controle.

Soltar os dois parafusos (1) e, em
seguida, abrir o fixador dos cabos (2)
na direcdo da seta.

Passe o feixe de cabos do cabegote
da maquina através do orificio na
mesa e depois passe-0s através do
furo na caixa de controle juntamente
com os seguintes cabos.

* Conector do pedal (3)

< Painel de operagéo (Nao passe 0s
fios terra através do furo.)

< Conjunto de valvulas solendide

Ligar de forma segura os conectores
tal como indicado na tabela abaixo.

Fixe os cabos
fixar firmemente

+

P12
Y Encoder do pulso do motor - 5 pinos azul P4 (Y-ENC) 3)
Encoder pulso de presséo do calcador intermitente - 5 pinos preto | P5 (P-ENC) 3)
Interruptor calcador P6 (CALCADOR) ?3)
Painel de operacdes - 8 pinos P1 (PAINEL) 3)
Interruptor de seguranca - 3 pinos P9 (CABECOTE-SW) 4
Unidade de sensores de posi¢ao (origem) 12-pinos P8 (SENSOR1) 4
Interruptor de PARADA - 6 pinos P13 (CABECOTE) 4
Chicote das vélvulas - 12 pinos P12 (AIR1) (4)
Chicote do relé programador - 8 pinos P7 (PRG) (3)
Ventilador - 6 pinos P10 (SENSOR?2) 4

(Continua na préxima pagina)

12
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4.INSTALACAO

<Fonte de alimentacao da placa de comando do motor. >

L

~
"-:—- Pressione
i a lingueta.
(6)
<Prender>
®
T
%‘3&'{:&@
M A

NOTA:
f | Passe os chicotes do X, Y e do pulso do

bastidor de modo que eles ndo toquem na

P39 .
A ¥, N
| 11 |I—| \1)\ )
'ul'.I'—' ﬂﬁﬂ \) 3
ﬂl‘:] ol Y ARURAEN AN RRRTRREREUE AR AN \l\b‘xﬂ |I
0 P7 P& | _| [

&

PMD P.C. Board.

* Ndo deixe de fazer a ligagdo de
aterramento. (Vide "4-14. Aterramento".)

Localizagédo da conex@o

Conector na fonte de alimentacédo Ligacéo do cabo
do motor (P.C. board)
Memodria do cabegote - 7 pinos P3 (CABECOTE MEM.) 4)
Eixo superior do motor - 3 pinos P4 (UVW) (5)
Sincronizador - 14 pinos P5 (SINCR.) (5), (6)
Conector Loc?)lll\z/l?)g;a:c.)gabc;c;?gxao Ligac&o do cabo
Cabo do pulso do motor - 4 pinos preto P3 (PPM) (5), (6)
Solendide do corte de fio - 6 pinos P6 (SOL1) (5), (6)
Solendide de abertura de tenséo - 4 pinos P7 (SOL2) (5), (6)
Pulso Y do motor - 4 pinos azul P8 (YPM) (5), (6)
Pulso X do motor - 4 pinos branco P10 (XPM) (5), (6)

13
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4. INSTALAEAO

4-12. Conectando o aterramento.

A cuipapbo

e Certifique-se de conectar o aterramento. Se a ligagdo ao terra ndo é segura, vocé corre um alto risco de receber um
choque elétrico e também podem ocorrer problemas na operagao correta da maquina.

(1) Chicote do fio terra e fios do eixo superior do motor

(2) Fio terra partindo do cabecote da maquina

(3) Fio terra partindo do painel de operagdo

(4) Fios de aterramento dos dois chicotes dos pedais (2 fios)

NOTA: Certifique-se de que as conexdes de aterramento estao seguras, a fim de garantir a seguranca.

®»
14 \//nvomao



4. INSTALA2A0

4-13. Protegendo os fios e tubos de ar

< Atividade debaixo da mesa

Perna |
R

Caixa de Controle

— Mesa
!

o

Painel de operagao

|__ Conjunto valvula
solendide

15

Fixar os tubos de ar (a), o conjunto
de cabos da valvula solendide (b) e
o cabo de painel de operacgéo (c) em
conjunto por debaixo da mesa com
0s trés suportes de cabos (1).

(1) Prendedor de cabos [3 pcs.]
(2) Parafusos de madeira [3 pcs.]

<Verificar os cabos>

1. Delicadamente, inclinar para tras

a cabeca da maquina.

(Consulte "4-5. Inclinando para
trds e voltando a cabeca da
maquina".)

. Verifigue se nenhum dos cabos

esta sendo puxado.

. Volte a cabeca da maquina para

sua posi¢éao original.

. Feche a placa prensa cabo (3) no

sentido da seta, e fixe-a apertando
os dois parafusos (4).

NOTA:

Aperte a placa prensa cabo (3) de
forma segura, de modo que
nenhum objeto estranho ou
pequenos animais podem ficar
dentro da caixa de controle.

. Fixe a tampa da caixa de controle,

apertando os oito parafusos (5).
Verificar se os cabos ndo séo
fixados por alguma tampa no

momento. _
&ivomao



4.INSTALACAO

4-14. Instalagao do protetor de visao

A\ CUIDADO

Conecte todos os dispositivos de segurancga antes de utilizar a maquina de costura.
Se a maquina for utilizada sem esses dispositivos conectados, poderdo ocorrer ferimentos.

(1) montagem da protecdo dos olhos
(2) arruelas lisas [2 p¢s.]
(3) parafusos [2 p¢s.]

(1) Suporte dos novelos
NOTA:

Cologque a anilha (2) e em
seguida, aperte a porca (3), de

modo que o suporte dos novelos
nao se mova.

16 v(lvomao



4, INSTALASAO
4-16. Lubrificacao

A\ CUIDADO

N&o conecte o cabo de alimentacdo até que a lubrificacéo esteja completa.
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina de costura pode iniciar operacao e causar acidentes.

Certifique-se de usar luvas e Oculos de protecdo ao manusear o 6leo lubrificante e graxa, de modo que
eles ndo entrem em contato com seus olhos ou pele. Se o éleo ou graxa entrar em seus olhos ou sua
pele, podera causar inflamacéo. Além disso, ndo injerir éleo lubrificante ou graxa. Eles podem causar
diarreia ou vomitos. Mantenha-os fora do alcance das criangas.

= A maquina de costura deve sempre ser lubrificada e o
fornecimento de 6leo reabastecido antes de ser usada
pela primeira vez, e também depois de longos
periodos de nao utilizagao.

= Use somente o 6leo lubrificante <VG10> especificado
pelo fabricante.

1. Encha a almotolia de 6leo e abasteca os pontos
indicados.
NOTE:

Certifigue-se de adicionar mais 6leo quando o
nivel do dleo cair para cerca de um ter¢co na
janela do medidor de éleo (1). Se o dleo cair
abaixo do um terco do nivel, ha o perigo de que
a maquina de costura pode agarrar ou travar
durante a operacéo.

2. Despeje o 6leo através dos dois furos (2) do conjunto
da lancadeira para que o feltro seja levemente
umedecido.

NOTE:

Se ndo houver mais 6leo no feltro do conjunto da
lancadeira, podera apresentar problemas na
costura.

3. Se estiver usando refrigerador de agulha (3),
preenché-lo com silicone (100 mm2/s).
(Consulte "5-3. Passando a linha superior" para
obter detalhes sobre o uso do refrigerador de
agulha (3).)

(3)
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4. INSTALAEAO

4-17. Conectando os cabos de alimentacao

A\ CUIDADO

9 Certifique-se de conectar o aterramento. Se a ligacdo ao terra ndo é segura, vocé corre um alto risco de receber um
choque elétrico e também podem ocorrer problemas na operagao correta da maquina.

Cabo verde/amarelo =
(Aterramento)

<Especificagdes
trifasico>

/ P
(1
!

Cabo verde/amarelo
(Aterramento)

A

1. Conectar os cabos de alimentagcdo de acordo com a
tensédo da rede (1). (O cabo verde/amarelo é o fio terra.)

2. Insira o plugue na caixa de alimentagéo (AC) corretamente
aterrada.

* O interior da caixa de controle utiliza tensdo monofasica.

NOTA:

* Se a ligagcdo do aterramento ndo € segura, pode causar
choques elétricos, erros de funcionamento ou danos aos
componentes eletrnicos, tais como placas de comando
(P.C.Board).

* Nao use cabos de extensdo. Se isso ndo for observado,
pode causar problemas com a operagdo correta da
maquina.

4-18. Verificando o interruptor de seguranga

18

1. Se a cabeca da maquina esté inclinada para tras,
devolvé-la suavemente para sua posicao original.
(Consulte "4-5. Inclinando para trds e voltando a
cabeca da maquina".)

2. Ligue a chave de alimentacéo.

3. Verifiqgue no painel de operacdo se aparece algum
ndmero de erro.

< se erro [E050], [E051] ou [E055] é mostrado >
Se o interruptor de seguranca (1) ndo esta ligado, erro
[EO50], [E051] ou [EO55] vai ocorrer.

Verifigue a posigdo de instalacdo do interruptor de
seguranca (1).

1. Desligue a chave de alimentacao.
2. Solte os dois parafusos (2).

3. Empurre para baixo o lado direito do botdo de
seguranca (1), na medida do possivel, para que o
interruptor de seguranca (1) liga-se e, em seguida,
aperte os dois parafusos (2).

4. Ligue a maquina e verifiqgue se ha nimeros de erro

exibido. )
v(lvomao



5. PREPARASAO ANTES DA COSTURA
5. PREPARAGCAO ANTES DA COSTURA

5-1. Instalagao da agulha

A cuibDADO

Desligue o interruptor de energia antes de instalar a agulha.
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina pode iniciar operagao e causar acidentes.

1. Solte o parafuso de fixagao (1).

2. Insira a agulha (2) em uma linha reta, na medida
em que vai certificando-se que a longa ranhura da
agulha esta na frente, em seguida, aperte o
parafuso de fixagéo (1).

Quando o pedal de levante do bastidor (lado direito) &
pressionado, o calcador (1) e o bastidor (2) sé&o
abaixados, e, quando o pedal de acionamento (lado
esquerdo), é pressionado, a maquina de costura
Pedal de partida comeca a funcionar.

Pedal de levante
do bastidor
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5. PREPARACAO ANTES DA COSTURA
. ____________________________________________________________________________________________________|]

5-3. Passando a linha superior

Passe a linha de cima corretamente como mostrado na ilustracio abaixo.

* Ao usar o modo de passagem de linha, os discos de tensédo (1) vdo abrir para que a linha possa ser
enfiada mais facilmente.
(Consulte a pagina seguinte.)

[Se estiver usando o fio de algodao ou fio torcido]

[Se estiver usando o fio sintético]

Linha do estica fio

Refrigerador da agulha

= Gire a polia da maquina (2) e levante o estica fio (3) para a posi¢do mais alta antes de passar a linha (Isso
fard com que fique mais facil enfiar a linha e vai evitar que a linha saia da agulha no inicio de costura.)

= Ao passar a linha pela agulha, deixe uma distancia de aproximadamente 42 mm entre o furo da agulha e do
fim da linha. Se o comprimento da linha for muito longo pode fazer com que a linha torne-se um
emaranhado.
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5. PREPARACAO ANTES DA COSTURA

< Modo "passar a linha" >

Modo "passar a linha" é seguro porque a maquina de costura ndo vai iniciar mesmo quando o pedal é
pressionado.

(1) (2) Ligue a chave geral (1) e a chave
de partida (2) da maquina

Todas as chaves indicadoras desligadas

et ———n] PR,

o |€ xscale &““7‘“"” 2
oICAUTON S g @ Pressione a tecla THREAD/CLAMP.
7 O Y Y-ECAE
4
e || T @ o
|
O|THOCUNTER =¥ "
*a THREAD { CLAMP
(3] Q, !_ SFLIT No
A 8 wEm wm . o
2 _-;_,'. N «(V (A\) » * O bastidor e o calcador intermitente irdo abaixar.
SELEC argp " sTep
— — * Os discos de tenséo irdo abrir.
1 i I il |F2 F4
TENSIDH WINE RIW
= REY,

Indicador luminoso THREAD/CLAMP
ird acender no MENU do painel.

3 | Passando a linha.

* Quando passarem 5 minutos, a campainha soara e os discos de tenséo serdo fechados.

* Quando a chave de memoria No. 564 estiver definida como "2", a campainha soara apés um minuto decorrido, e
os discos de tensao irdo se fechar.

4 | Terminar o modo de passagem de linha Pressione a tecla THREAD/CLAMP.

* O bastidor e o calcador intermitente irdo retornar a
posicdo que estavam antes de iniciar a operagdo de
passagem de linha.

pregtial

THRELD / TLAMP

Indicador THREAD/CLAMP desligado.
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5. PREPARAGAO ANTES DA COSTURA

5-4. Enrolando a linha da bobina inferior

A.CUIDADO

N&o toque em nenhuma das partes méveis ou pressione qualquer objeto contra a maquina,
enguanto estiver enrolando a linha inferior. Les6es ou danos para a maquina podem acontecer.

OISR CoUNT

o B [

~#, Menos linha
1 Ty

1 o |.]|
i, wtii]

g

caso A

"

Caso B

22

. Enquanto

. Cologue a bobina no eixo do bobinador (1).

Passe a linha como mostrado na ilustracéo, enrole
a linha em torno da bobina vérias vezes, e, em
seguida, pressione a alavanca de presséo (2).

. Ligue o chave de alimentacéo da maquina.

. Pressione o pedal (3) para baixar o bastidor e logo

em seguida pressione o pedal (4) para posicionar a
agulha na posicédo zero.

. Verifique se a agulha néo toca o bastidor.

pressiona a tecla de inicializagdo
T
TENSION/WIND s

iniciar o bobinamento.

(5), pressione o pedal (4) para

- Solte a tecla TENSION/WIND (5) depois que a

maquina comecar a funcionar, e manter
pressionando o pedal (4) até a linha ser enrolada na
bobina. Se vocé soltar o pedal (4) enquanto a
operagdo estiver em progresso, mantenha
pressionada a tecla TENSIONWIND (5) e, em
seguida, pressione o pedal (4) para reiniciar
enrolamento da linha.

Uma vez o enrolamento da linha completo, (80 a
90% da capacidade da bobina), a alavanca de
pressao da bobina 2) vai regressar
automaticamente.

Remova a bobina, passe o fio pela faca (6) e, em
seguida, puxe a bobina na dire¢do da seta para
cortar o fio.

Ajustar a quantidade do enchimento da bobina
Solte o parafuso (7) e mova a alavanca de presséo da
bobina (8) para ajustar.

Se o0 enchimento da bobina foi de forma desigual,
Solte o parafuso de ajuste (9) e mova 0 conjunto
tensdo do enchedor de bobina (10) para cima ou para
baixo para ajustar.

* Para o caso (A), mova o conjunto de tensdo do

enchedor (10) para baixo e se o caso (B), mova-o
para cima.

Vivomao



5. PREPARAGAO ANTES DA COSTURA

5-5. Instalacao da caixa da bobina

A\ CUIDADO

Desligue o interruptor de energia antes de instalar a caixa da bobina.
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina pode iniciar operagao e causar acidentes.

(3)

1. Puxe a tampa da lancadeira (1) para baixo para abri-la.

2. Enquanto segura a bobina de modo que a linha figue com a ponta para a direita, insira a bobina na caixa da
bobina.

3. Passe a linha através do rasgo (2) da caixa de bobina e puxe-a para fora do furo da linha (3).
4. Verifique se a bobina gira na direcdo da seta, quando o fio é puxado.
5. Passe a linha pelo furo fio da alavanca (4) e, em seguida, retirar cerca de 30 mm de linha.

6. Segure a trava da caixa da bobina e insira o caixa de bobina na lancgadeira.
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5. PREPARAGAO ANTES DA COSTURA

5-6. Tensao da linha

Referéncia da tensao da linha

Linha superior #20 ou similar

Linha inferior #20 ou similar
Tensdo da linha superior (N) 14-1.8
Tensao da linha inferior (N) 0.3-04
Pre-tenséo (N) 0.2-04
Agulha DP 17#19

5-6-1. Tensao da linha inferior

Aperta

Afrouxa

| | [
5 F?] II.-I- ’ f- _F___F-"'F
. s —— 1)
™ = ; .
(e !
1
ik T Lo
f{ﬂ' :;I‘T.j,' Afrouxa Aperta
FiSal

Ajuste a tensdo da linha para o mais fraco possivel
girando a porca de tensdo da linha (1) até a caixa da
bobina ndo cair por seu préprio peso, enquanto a
ponta da linha sai da caixa da bobina.

1. Gire a porca de tensdo (1) (tensdo principal) para
ajustar a tensdo conforme apropriado para o material
que esta sendo costurado.

2. Utilizar a porca de tensdo (2) (tensdo auxiliar) para

ajustar o comprimento da linha superior a direita para
cerca de 42 mm.
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5. PREPARAGCAO ANTES DA COSTURA

5-7. Deteccao do ponto de origem

Alinhado

Chave elétrica
(alimentacéo).

a .J_(‘ X-SCALE
o}y vacae

o 3 speen

ORNEI COUNTER

Lo O_LMUI'-Ir -1~ (5)

Antes de iniciar a detecgao da posicao de origem,
verifique se a barra da agulha esta na posi¢ao de parada
da agulha para cima.

Girar a polia (1) até que o cume na parte inferior do estica fio
(2) esteja alinhada com amarca O no cabegote.

1. Ligue a chave elétrica da maquina (alimentagéo).
O indicador POWER (3) acende, e 0 nome do modelo
[342] sera apresentado no visor PROGRAM No. (4) e [Air]
aparecera no visor (5).

L

Depois disso, o nimero do programa ira piscar no ecra
PROGRAMA No. (4).

Para os programas com um grande ndmero de pontos,
a campainha soara depois que a posi¢do de origem for
detectada, e em seguida, o bastidor ird se mover para
a posicao de inicio de costura.

NOTA:

Se o0 erro "E110" for exibido quando o pedal (7) for
pressionado, gire a polia (1) na direcdo de operacao
para limpar a tela de erro.

2 & vomao



5. PREPARAGAO ANTES DA COSTURA

5-8. Definir operacao de baixar bastidor em dois estagios

Quando estes ajustes sao feitos, o bastidor (1) pode ser
baixado em dois estagios.

1°estagio g—
20 estagio L_ I

1° estagio 4 ] |

PoSiCA0 g :
Intermediaria 20 estégio R gz 4" S 3

1. Pressione a tecla para definir a memoria No. 002 para
"1". (Consulte "7-2. Definir teclas de memdria".)

2. Com o bastidor (1) levantado, solte a porca borboleta (2).

3. Mova a regua do bastidor (3) para cima ou para baixo
para determinar a posigdo intermédia, e depois aperte a
porca borboleta (2) para garantir que a regua do bastidor
(3) permaneca no lugar.

4. Pressione o pedal de comando do bastidor (4) até o
primeiro estdgio e verifigue a posi¢édo intermediaria do
bastidor (1).

5. Pressione o pedal de comando do bastidor (4) até o
segundo estagio para abaixar completamente o bastidor

).

* 2-estagios de operagdo do bastidor estarda ativado
guando a chave de memdria No. 002 estiver definida
como "1".

* Na&o coloque a chave de meméria No. 002 em "2".

<Para retornar o bastidor com operagdo em um estagio>

1. Coloque a chave de meméria No. 002 em "0".
(Consulte "7-2. Definir chaves de memdéria”.)

2. Com o bastidor (1) levantado, solte a porca borboleta (2).

3. Mova a régua do bastidor (3) para a posicdo mais alta e
depois aperte novamente a porca borboleta (2) para
garantir a régua do bastidor (3) permanega no lugar.
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6. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES BASICAS)

6. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES
(OPERACOES BASICAS)

6-1. Nome e fungao dos itens do painel de operagoes

(18)

O1CAUTION

7

]
TEST

(1)

(9)—’—’
(8)— |

DEEED

'\'.

- Sl S . ol =58
(1(0)1 X-SCALE @ FROGAAM N ] -
(
(11)
o] Y v-scaLe ‘
(12) 2l
0 (&) sPeen S,
(13) el
O[@BB|COUNTER - ‘ 71—(23)
(14) 1
oo
[FWD |
/171 I bELE(‘T @
THREAD { CLAMP, STEP ST EP
| (17
I (23)

(15)

(22)

(1) Indicador de alimentacéo (ligado/desligado)

Acende quando o painel esta ligado.

(2) Indicador"CAUTION"
Acende quando ocorre um erro.

(3) Tecla "RESET"

Usado para restabelecer as configuragfes quando ocorre erros.

(4) Tecla"TEST"
Usada para iniciar o modo teste.

(5) Indicador "TEST"
Acende quando a tecla de teste (4) for

(6) Tecla "THREAD/CLAMP"

pressionada.

@)
)

©)

Usada para iniciar o modo de segmentagao ou ajuste de altura do bastidor.

Indicador "THREAD/CLAMP"
Acende quando atecla de thread/clamp (6) for pressionada.

Tecla "TENSION/WIND"
Usado para enrolar a linha inferior.

Indicador "TENSION/WIND"

Usado quando a tenséo digital programada (op¢ao) esta instalada.
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6. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES BASICAS)
.|

(10) Indicador X-SCALE
Acende quando a tecla "SELECT" (15) é pressionada para mostrar a configuragao da escale em "X".

(11) Indicador Y-SCALE
Acende quando a tecla "SELECT" (15) é pressionada para mostrar a configuracdo da escale em "Y".

(12) Indicador SPEED
Acende quando a tecla "SELECT" (15) é pressionada para mostrar a configuracdo da velocidade de costura.

(13) Indicador COUNTER
Acende quando a tecla SELECT (15) é pressionada para mostrar a quantidade de fio inferior ou contagem da producéo.

(14) Indicador SPLIT No.
Acende quando atecla SELECT (15) é pressionada para mostrar quando dividir dados (especifica uma pausa
enquanto o programa esta sendo executado) caso exista divisao.

(15) Tecla SELECT
Usada para secionar um menu (X-scale, Y-scale, sewing speed, counter e split n°).

(16) Exibicdo do MENU
Exibe informagdes como valores de definicdo do menu, as definicdes da chave de meméria e cédigos de erro.

(17) Teclas deselecido ¥ &
Utilizada para alterar o valor que é apresentado no visor de menu (16). Além disso, é usado para mover a posicao da
agulha para a frente e para tras quando a costura esta pausada.

(18) Exibicdo do PROGRAM No.
Exibe informag8es como nimeros de programa.

(19) Teclas deselecdo T A
Utilizada para alterar o valor que é exibido no visor PROGRAMA No. (18).

(20) Indicador de midia CF
Acende quando um cartdo CF (de midia externa) é inserido enquanto o aparelho esta ligado.

(21) Indicador de midia FD
Acende quando o conjunto FDD (opcional) esté ligado.

(22) Teclas de fungdes [F1, F2, F3, F4]
Usado para selecionar os programas do usuario e para definir e selecionar os programas de ciclo.

(23) Tecla R/W
Usado para ler e gravar dados em midia externa.

CcF™ é uma marca comercial da SanDisk Corporation.

28 %VOM‘IO



6. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES BASICAS)

6-2.Carregando dados de costura

Consulte "8-1.Notas sobre utiliza¢édo de cartées CF (vendidos separadamente)" para obter detalhes sobre o uso de cartdes CF.

1 I
e Com a méaquina desligada, insira o cartdo CF no slot.
Consulte item "8-1" sobre 0 manuseio do carto.
=BT NOTA:
~ - - * verifique se o cartdo CF esta do lado correto ao inseri-lo.
e * Certifique-se de manter a tampa fechada, exceto ao
- inserir e remover o cartdo CF. Se isso nédo for feito,
podera entrar poeira e causar problemas com a
,_,_._.-—f'"""'f".- operacao.
2 =4 Chave elétrica Ligue a chave elétrica da maquina.
[ (alimentac&o). Pressione atecla £ ou ¥ para seleccionar o nimero do
programa (100 ~ 999).
F‘F!CIEHM-.-'I Mo.
“\
4.3" - _
Indicador de midia (cartdo CF) aceso.
3 Pressione a tecla R/W.
PHOCFIM-.-‘I Mo,
4—3}
R/W
« A campainha soara e o0s dados de costura
JC‘}" s D-- selecionados serdo carregados a partir do cartdo CF e
copiados para a memoéria interna da maquina de
Carregando costura.
4 Carregamento completo
O display PROGRAM No. mudara de "P" para o nimero do programa selecionado. Desligue a maquina e retire o
cartdo CF, em seguida, feche a tampa do slot CF.

6-3. Definicao do numero de programa

@ PROGRAM Mo.

OEICID '\,_/'

(3)

1. Pressione atecla f ou W (1) para seleccionar o nimero
do programa que sera carregado na memdria interna.

« O numero do programa ird piscar no visor
PROGRAMA No. (2).

e "---" will appear at the time of shipment from the
factory. (For checking feed home position)

2. Pressione o pedal do bastidor (3) para abaixar o bastidor
e, em seguida, pressione o pedal de arranque (4).

« O bastidor ird se mover para a posi¢ao de inicio de
costura e, em seguida, o nimero de programa sera
aplicado.

« O numero do programa ira parar de piscar e
permanecera aceso de forma constante.

NOTA:

Depois de concluir o ajuste, proceda como no item "6-6.
Verificar o padrdo de costura" para verificar se a
posicéo de descida da agulha esté correta.
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6.UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES BASICAS)

6-4. Definicao da escala-Y e escala-X

As

(6) n

JPJ'.'!';HﬂMM:h

CII_ID

(2 ——:EJ': X wscale
(3] GIYH‘SC&LE

o {S) srEED

C/EE COUWTER

i SPLIT Mo —(4)

M = O

STEP

(5)

(n—

6-5. Definicao da velocidade de costura

i

O x ¥-SCALE PH(](:H”-M M

v
DSPEED

O IBE|COUNTER

@ STEP ® @ STEP

EH

(2)—=¢

(4)

30

escalas sdo ajustadas de fabrica com 100 (%).

Pressione a tecla SELECT (1) para que o indicador de
escala (X-SCALE) (2) ou o indicador de escala (Y-SCALE)
(3) acenda.

O valor de ajuste em (%) aparece no visor do menu (4).

*

Quando a chave de memdria n°402 estiver ligada "ON",
0s ajustes serdo exibidos em unidades de mm.

Pressione a tecla & ou ¥(5) para definir a escala (0 ~ 400).

O numero do programa ira piscar no visor PROGRAMA
No. (6).

Pressione o pedal do bastidor (7) para abaixar o bastidor
e, em seguida, pressione o pedal de arranque (8).

« O bastidor se deslocara para a posi¢do de inicio de
costura e, em seguida, as escalas vao ser aplicadas.

O ndmero do programa ira parar
permanecera aceso de forma constante.

de piscar e

NOTA:

Depois de concluir o ajuste, proceda como no item "6-6.
Verificar o padrdo de costura" para verificar se a posi¢do
de descida da agulha esté correta.

A velocidade de costura esta definida de fabrica com
2000 RPM.

Pressione a tecla SELECT (1) até que o indicador de
velocidade (2) acenda.

= O valor de ajuste (RPM) aparece no visor do menu (3).

Pressione atecla & ou ¥ (4) para ajustar a velocidade
de costura (configuragdo de velocidade de costura: 400
~ 2700).
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6. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES BASICAS)

6-6. Verificagao (teste) do modelo de costura

Use 0 modo de teste para verificar o movimento da agulha com apenas o bastidor em operacao.
Verifique se o furo da agulha néo sai da area limite do bastidor.

1 Pressione atecla TEST.
whe,
JIH!I-
Indicador da tecla TEST acende
2

:ﬂb PROGRAM Mo,

4
-3?1 X x-scale

@)

Jhnn
o I‘f vSCALE | | ] Pressione o pedal do bastidor (1) para abaixar o bastidor e, em seguida,
o @ SPEED Jl_-l GD @ pressione o pedal de arranque (2).
OMEECOUNTER - * O bastidor ir4d se mover para a posicdo de inicio de costura e depois o

EE o o EE
2V A)x

(1)
Indicador COUNTER acende

Selecione 0 nimero do programa para ser verificado e, em seguida, defina
aescalade XeY.

* O nuimero do programa ira piscar.

numero do programa ira parar de piscar e ficar aceso de forma constante.

* O numero de pontos aparece no visor do menu.

3 | Iniciando o teste de costura no modo continuo

Pressione o pedal do bastidor (1) para baixar o bastidor e, em seguida,
pressione e solte o pedal de arranque (2).

* O bastidor comegara a se mover continuamente um ponto de cada vez.

Modo de teste com avanco rapido [Fast-forward)]

Se o pedal do bastidor (1) é pressionado enquanto o bastidor se move, a
velocidade de costura pode ser aumentada, pressionando o pedal do
bastidor (1).

| BACK] Pressionando a tecla &, o bastidor avanga um ponto
44 [ e, pressionando a tecla ¥, o bastidor retrocede um
STEP STEP ponto. (Ele ird mover mais rapido se vocé mantiver a

Indicador da tecla TEST acende

tecla pressionada.)

Se vocé quiser que a costura comece enguanto a
costura de teste estd em andamento, pressione a
tecla TEST para desligar o indicador de teste.
Quando o pedal de arranque (2) for pressionado
comecara a costura.

Indicador da tecla TEST apaga

4 | Se a operagio de teste continuar até Pressione a tecla TEST.
o ponto final, o bastidor ira se mover
para a posigao de inicio de costura e

depois parar.

‘9
TEST Indicador da tecla TEST apaga
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6. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES BASICAS)

6-7. Ajustando a altura do intermitente do calcador

Vocé pode usar o painel de operacdes para alterar o valor de ajuste da altura do calcador.

1 Pressi
indi i ressione a tecla THREAD/CLAMP.
Toldos os indicadores desligados A maquina de costura vai mudar para o0 modo de enfiar linha.
o JL vaeau « "1" aparece no visor PROGRAM No. e o calcador (1) vai baixar.
O MY v-8CALE
o) sreeo
D ERCOUMTER
[ -
FEd =
B0 OF
indicador THREAD/CLAMP
acende MENU desligado
2

@F‘HDEF‘AMN: Irf_

B S
,.f" =

V)

o
2

BACK

<Alterando os modos>

Pressione a tecla &4 .

A mégquina de costura irda mudar para o modo de definicdo da
altura do calcador.

° "4" aparece no visor PROGRAM No. e o calcador (1) vai subir
o valor ajustado, que aparece no visor do menu.
(Configuragéo da altura do calcador: 0,0 ~10.0)

Pressione atecla & ou W para ajustar a altura do calcador.

° O calcador (1) vai levantar ou abaixar até a altura do novo
valor que foi definido.
NOTA:
Depois de fazer o ajuste, gire a polia uma vez com a méo e

verifique se a base superior do calcador (1) ndo toca a barra
de agulha.

@)

©

"1 " modo de enfiar linha

" 4" Modo de ajuste de altura do calcador

3 | Terminar modo de configuragio

pregtial

THRELD / TLAMP

Pressione a tecla THREAD/CLAMP.

= Os valores configurados serdo memorizados.

Operacao do calcador intermitente

Durante modo
de espera

Quando abaixado

Durante costura

1 - Alturamaxima do calcadoracima
2 - Altura maxima do calcador abaixo

As configuracbes podem ser
operacdes acima.

No entanto, se a altura calcador é ajustada para
um valor menor do que o curso do calcador, ele
ndo ira baixar a ponto de evitar o contato com a
chapa da agulha. (Consulte a pagina 63.)

feitas pelas

®

22mm 3 - Saltos intermitentes

Consulte "11-13. Mudando o curso intermitente"
ao fazer o ajuste.

WV vomao
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGCOES (OPERAGOES AVANGCADAS)

7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES
(OPERACOES AVANCADAS)

7-1. Lista de fungdes avangadas

Mantenha pressionada a tecla TEST e pressione a combinacao de teclas correspondente a fungdo desejada.

“L]_\\

O x X-SCALE @PRDGRM\*NO
T —
OV CAUTION
o]y vscae
o} (@)

O SPEED

B’ | PR
CHBE| COUNTER |

B L. -
=V @
seLecT [ 2

m DIRIo: ]

/

5
1 Modo de configuracdo da chave de memdria.
® Consulte "7-2. Definindo chaves de memodria".
=l
TEST
2 Modo de ajuste contador de linha inferior.
® "': B Consulte "7-4. Usando o contador de linha inferior".
- + e« 2 J
TEST STEP
3 Modo de ajuste do contador de producao.
® 'a Consulte "7-5. Usando o contador de produgéo".
=N . (A5
EST STEP

4 Quando indicador SPEED esta aceso

4
RESET

-
m
W
i

7 ()

Exibigao temporaria do contador de produg&o.
Consulte "7-5. Usando o contador de produgéo”.

-
m
w0
i

2 ()

Modo de sele¢ao do programa de usuarios
Consulte "7-7. Usando programas de usuarios".
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

7-2. Definicao das chaves de meméria

1 Enquanto pressiona a tecla SELECT, ligue a chave
elétrica de alimentagao.
Todos os indicadores
luminosos desligados * Continue pressionando a tecla SELECT até que o
e nome do modelo seja exibido e o alarme emita um
f————1 P LT sinal sonoro.
o ¢ wscae | [ (e
oYcaution :-.' g =l =] 7
7 O [ ¥ vscas || I SELECT
RESET 0 1{)9) sreen L_IOD
Of | ElcouvTEn -
%
L Com a energia ligada, pressione a tecla TEST e a chave
, N -O TENSAO / WIND simultaneamente.
: = * ® -
; . |
o] = KU
RiwW ‘ =1 TERGION / WIkD
« O numero da chave de memdria aparecera no visor
Indicagdo OFF no menu e PROGRAM No., e seu valor configuracdo sera exibido
Indicador de fungéo TEST ligado no visor do menu.
2 . . ,
Pressione a tecla Aou ¥ para selecionar o
(’!‘Elpqﬂﬂq-’-”hﬂ ; nimero da chave de memoria.
m ﬂ. (Consulte "7-3. Lista de definicbes das chaves memdria”
na proxima pagina.)
)
':'[_]':'D I'\__/I Pressione atecla &ou W para mudar o ajuste.
'll_\_"
O @ u.l'_l
q'n:p *’-t-TFF'
Se vocé quiser exibir apenas os numeros das chaves Enquanto pressionar a tecla SELECT, pressione a tecla
de memoéria que foram alteradas a partir das AV
configuragdes padrao.
« Os numeros das chaves de memoria que foram
”“D'G"""‘”“ alteradas a partir das configuracdes padrdo aparecem
¥ em ordem.
o i ~ , L, .
SELECT = Se ndo h& chaves de memodria que foram alteradas de
,,,,,, suas configuracdes padréo, a exibicdo ndo mudara e o
alarme soara duas vezes.
3 | Terminar modo de configuragio Pressione atecla TEST.
[ . Lo
D « As alteracdes serdo memorizadas e a maquina de
TEST Indicador da fungdo TEST desligado costura ird mudar para a posicao inicial de espera.

4:, RESET enquanto o nimero dessa chave de memoaria é exibido.
RESET e Para retornar as configuracdes de todas as chaves de memodria para as configuragfes padrao,

e Se vocé quiser retornar com a chave de memdria para a configuracdo padrdo, pressione a tecla

mantenha pressionada a tecla RESET por dois ou mais segundos, até que a campainha fagca um bip
longo.

o
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

7-3. Lista de definigcoes das chaves de memoéria

No. F:jlﬁztge Definicdo dos itens Valor inicial
Tempo de levante do bastidor apés a costura ser concluida
001 OFF Elevacgéo no final do ponto. ON
ON Elevacao apds bastidor mover-se para a origem.
Operacéo de soltar bastidor TIPO-INTEGRADA.
002 0 Bastidor bai_xa em uma etapa. 0
1 Bastidor baixa em duas etapas. (*1)
2 Configuragdo sem uso.
Velocidade de costura inicial
A velocidade de costura para os primeiros 1 ~ 5 pontos é definido pelo nimero de
100 OFF chave de memdéria 151 ~ 155. (Consulte o manual de servi¢os para obter mais OFF
detalhes das chaves de meméria n°. 151 ~ 155)
ON Primeiro ponto a 400 rpm, segundo ponto a 400 rpm, 3 pontos a 600 rpm, 4
pontos a 900 rpm, 5 pontos a 2.000 rpm
Alimentacdo de um Unico ponto-teste
OFF AIimente}géo teste comeca qua}ndo 0 pedal de arranque é pressionado, e continua
automaticamente até o ponto final.
200 Costura teste OFF
ON . E realizado um ponto cada vez que o pedal do bastidor é pressionado.
» E realizado continuamente enquanto o pedal de arranque é pressionado.
« E realizado um ponto quando a polia é girada com a mao
Indicacdo da contador de producao
300 OFF Exibicéo do contador da linha inferior OFF
ON Exibi-«0 do contador de produ-«o
Programas de usus8rio
400 OFF Desativado OFF
ON Modo programas de usus8rios ativado.
Programa de ciclos
401 OFF Desativado OFF
ON Ao usar programas de usu8rio, os progr. definidos s«o cost. em ordem num@rica.
Taxa de reducéo maxima (mm display) (* 2)
402 OFF Mostrado em %. OFF
ON Mostrado em mm.
Selecdo modo de divisdo
403 0 Divisdo continua (menu de divisdo é desativado antes da deteccao de diviséo) 0
1 Divisdo continua (menu de diviséo estd sempre ativado)
2 divisdo independente

(*1) A posicdo do bastidor deve ser definida. (Consulte "5-8. Definindo a operagéo de baixar bastidor em dois estagios".)
(*2) O visor mm pode ser ligeiramente diferente do tamanho real da costura.
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

7-4. Utilizando o contador de linha inferior

Se vocé usar o contador da linha inferior para definir o nimero de artigos que podem ser costurados com a quantidade de
linha disponivel embaixo, vocé pode parar a maquina e trocar a linha sem que ela acabe no meio de uma costura.
<Configuragées padrao>

1 Bset Enquanto pressiona atecla TEST, pressione a tecla Y.
e —————————————— ——Lb

o X nscAE @rnoﬂ‘w\m [ ]
Glcalmam “_ -1 rn D
e et r;

RESE oI5 s#eEr

< "“-@rr,::\-?m )

Mquugggg

= O valor inicial que foi definido anteriormente aparecera
i ’3 3 no visor do menu.

THEEAL _. u SELECT ﬁu ’ e

L1

UK (WK FZ F3 F4 R “
A

Indicador TEST acende e indicador COUNTER pisca

2 Pressione atecla & ou ¥ para definir o valor inicial.
= O valor inicial pode ser definido a partir de 1 (*0001") a 9999 ("9999").
= Se o valor inicial for ajustado para "0000", o contador de linha inferior ndo ira
funcionar.
= Se vocé pressionar a tecla RESET durante o modo de configuracéo, o valor
- @ [ FWD seréa "0000".
Se vocé pressionar a tecla R/W durante o modo de
STEP STEF' *'—\/*} configuragdo, o valor inicial para 0 nimero de programa que
=A% estd sendo exibido serd armazenado, e vocé podera definir o
contador da linha inferior separadamente para cada item de
dados de costura.

3 | Terminar modo de definigao Pressione atecla TEST.

L D < O valor inicial ser& memorizado

TEST Indicador da tecla TEST desligado

<Operagao contador da linha inferior>
Se vocé pressionar a tecla SELECT (1) para selecionar o menu do contador quando a chave de memdria n°. 300 esta
definida como "OFF", o indicador COUNTER acendera e o contador de linha de baixo ird aparecer no visor menu (2).

1. Cada vez que a costura de um artigo € concluida, o
valor apresentado no visor menu (2) é reduzida em 1.

e — T oy
‘:l ] 2. Quando o contador da linha inferior atinge "0000", a
i o X, waca | | \g)rowih: ] campainha soara continuamente. A maquina de costura
C o]y rsone ndo ird operar durante este tempo, mesmo que o pedal
4 . )
(3) e o) ween esteja pressionado.
Wi 3. Quando vocé pressionar a tecla RESET (3), a
= o4 seumi :, (2) campainha ira parar, o valor inicial aparece no visor
menu (2) e sera possivel costurar.
! @ @ p  Se nenhum valor inicial tiver sido definido, a exibi¢do
- (4) sera "0000".
FEE B . .
| — . | * Vocé pode pressionar a teclak ou W (4) para ajustar o
% contador de linha inferior para um valor desejado. No
(1) entanto, esse valor ndo vai ser armazenado como o
valor inicial.

* Se um valor de contador da linha inferior estiver
definido, o contador da linha inferior ira operar mesmo
que ele ndo esteja sendo exibido.

o
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

7-5.

Utilizando o contador de producgao

<Defini¢ao do valor do contador>

1 - Enquanto pressiona a tecla TEST, pressione atecla k.
S —————— S m—
‘ 3 -
o x ¥ SCALE nnoﬁwn [ ] Frs
oloauTiow narn D @
7 o ] ¥ vucae U U L TEST '?TEF'
RESE? --3'@ se5En
. .‘(I)_.-fjr:n eITER
o} srire oot u . . _ <
: « O valor do contador que foi previamente definido sera
e B ® (9 3 apresentado como um numero de 7 digitos no visor
ol £ PROGRAM No. e no visor menu.
F1| |F2) [Fa3| LF4'
A
Indicador TEST e indicador SPEED acendem
e o indicador COUNTER ira piscar.
2 Press the & or ¥ key to set the counter value.
@p”w‘“""‘ M. @ m « O valor do contador pode ser ajustado entre "000"
e 0000" e "999" "9999".
o = = Se vocé pressionar a tecla RESET durante o modo de
Dy O ? ' ® ® configuracao, o valor sera "000" "0000".
D bTEF STEP
3 | Terminar modo de definigao Pressione atecla TEST.

- « O valor do contador serd memorizado.
TEST Indicador da tecla TEST desligado

<Operacgao do contador de producao>
Se vocé pressionar a tecla SELECT (1) e selecionar o menu exibigdo do contador quando a chave de meméria n° 300 esta
em "ON", os indicadores, de velocidade e contador, irdo acender e o contador de produgéo aparecera no visor menu (2).

1. Cada vez que a costura de um artigo € concluida, o

valor mostrado no visor menu (2) € aumentado em 1.
2. Embora a chave & (3) esteja sendo pressionada, os
(4) primeiros trés digitos irdo aparecer no visor
PROGRAMA N°. (4), de modo que o numero total de

T e (g | R L L .
= 3 - digitos exibidos sera sete.
0 X, K6oae ) rosraum ( 3. Se vocé pressionar a tecla RESET (5) durante 2
RICAUYION &1y s segundos ou mais, o valor do contador sera reajustado
V para [0000].
B sremn || 971°M)
<Y DouUtTER Fungao exposigcao temporaria
ri Vocé pode exibir o contador de producédo temporariamente
enquanto o contador da linha inferior estd sendo exibido.

Quando o indicador de velocidade estd aceso, mantenha
pressionada a tecla TEST (6) e, em seguida, pressione a
tecla RESET (5) para exibir o contador de producdo no
visor menu (2).

\ 4 Pressione a tecla TEST (6) ou a tecla SELECT (1) para
mudar 0 menu de volta para o visor menu normal.

* Vocé pode iniciar a costura enquanto o visor temporario
ainda aparece.

v(uvomno
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

7-6. Definicao do numero da divisao

Se os dados divididos (dados que fazem com que costura faca uma pausa)
existem dentro de um UGnico programa, os nimeros que sdo usados para
especificar os padrées (modelos) sdo chamados de nimeros de diviséo.

Modelo 1: Divisao N°. 1
Modelo 2: Divisao N°. 2

Modelo 1
Modelo2
Modelo 3
(2)
o X x-8CALE @l"“m""“ Moo A
") I Y Y-SCALE =
|r¢-\\\:
o @ SPEED Qe DD WY
OB COUNTER
(6)— 305! spLTNo. — (D
o3
STEP

(8)

(3

Modelo 3: Divisdo N°. 3

Pressione a teclafs ou W(1) para seleccionar um niimero
de programa para um programa que contém divisdes.

* O numero do programa irda piscar no visor PROGRAM
Ne (2).

Pressione o pedal do bastidor (3) para baixar o bastidor,
e, em seguida, pressione o pedal de arranque (4).

« O bastidor ira se mover para a posi¢do de inicio de
costura, e, em seguida, o nimero de programa sera
aplicado.

* O numero do programa ird parar de piscar e
permanecer aceso.

Pressione a tecla SELECT (5) para que o indicador
SPLIT N° (6) acenda.

« O numero de parti¢do ira aparecer no visor menu (7).

Pressione a tecla & ou ¥ (8) para definir o nimero de
divisao.

[Divisao continua]

dados).

[Divisao independente]
Chave de memoria N°. 403 =2

A configuracéo para chave de meméria n° 403 permite que vocé selecione o modo de diviséo.

Chave de memdria N°. 403 = 0 (Modo de diviséo é habilitado depois que os dados da diviséo sédo detectados)
Chave de memodria N°. 403 = 1 (Modo de divisdo esta sempre ativado)

* Acosturaérealizadaum passode cadaveznaordem1l o2 o301 (porexemplo,seexistemduasdivisbesde

* O padréo (modelo) para o nimero de diviséo exibido é costurado de forma independente.

38

\'/(uvomno



7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGCADAS)

7-7. Utilizando programas de usuario

Até 50 combinag0es diferentes de configuragées, incluindo PROGRAM N°., X-SCALE, Y-SCALE, SPEED e THREAD/
CLAMP podem ser memorizados como programas do usuario (U1 a U50).

Se vocé esté costurando certos padrdes uma vez ou outra, &
de usuério.

util gravar as configurac@es desses padrfes em um programa

Os programas do usuario sao ativados quando a chave de memoria n°. 400 esta definida como "ON".

<Gravar programas de usuarios>

1 | Seleccione um niimero de programa do usuario. Enquanto pressiona a tecla TEST, pressione a tecla SELECT.
s n = i oy~ i | \ 4
By rrosasire | TEST SELECT
T -
= y @ « Alternar para o modo de gravacdo de programa do
81 | usuério. Verifique se os indicadores do menu estdo
A SO e piscando.
@ '€¢(:L SFLIT Ho « O numero do programa do usuario aparece no visor
T PROGRAM N°, e "P- - -" aparece no visor menu.
B o O @
fH"i [l m| FZJ E3 F4| Pressione afitecla’™ ou para selecionar o nimero do
ey L ) ) GERD programa do usuério.
\, A
Indicador TEST acende, indicador MENU pisca
2 | Primeiro, definir o nimero do programa. Pressione a tecla & ou W para definir o nimero
do programa do usudrio a ser gravado.
Selecione um nimero de programa que esta gravado
na memoria interna. Vocé ndo pode especificar
® ® nameros de programa em midia removivel.
STEF' STEP
3 |Em seguida, definir a escala X. Pressione a tecla SELECT.
W r
:rl,s X %-SCALE v
SELECT
o]y vscae
O @ SPEED o4 Pressione atecla & ou¥ para definir a escala X para
STEP STEP ser gravada.
Indicador X-SCALE pisca
4 | Em seguida, definir a escala Y. Pressione atecla SELECT.
o X X-SCALE \ 4
i SELECT
=3 ¥ v-scaLE
e
o E-) SPEED ® @ Pressione atecla & ou W para definir a escala Y
ETEP STEP
para ser gravada.
Indicador Y-SCALE pisca

%Qcmao
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

Proximo, definir velocidade de costura.

@ @
STEP

ETEFP
Indicador SPEED pisca

0 X X-SCALE
lfp—

o]y vscae

sl
..?f%il\:'-"] SPEED

Pressione a tecla SELECT.

v

SELECT

P

Pressione a tecla ou para selecionar a
velocidade de costura para salvar.

Préximo, configurar altura intermitente do calcador.
e - 00
T

@ @

STEF'

Indicador THREAD/CLAMP pisca

STEP

Pressione atecla SELECT.

¥
SELECT

A Y

Pressione a tecla ou para configurar a altura
intermitente do calcador para gravar.

e __“_[:I*
\D,x FSCALE mu W Lo @
Olcaumoy V foine
4 J
HESEY ‘0 D SFFED DI
L SOSERCONTER
E sozd seumne ‘U E B S

B <y OF
@[EHFS (=) 63

Indicador TEST acende, indicador MENU pisca

>,

Pressione a tecla SELECT.

v
SELECT

« Se definir novos programas de usuario, selecione o
numero do programa e, em seguida, repita 0s passos
2-7.

Modo de finalizar gravagao de programa usuario.

- —
T —— R v
f < -
[
35X wemue] (1 '“@
olcauTion pou = I =<
|y Y-S0AL -‘! [ =
// 1 \v
RESE| ‘() SFEET ] 1] ‘LJ\ MY/
"v’— noN
<~OUERCOUNTER \
g
=

e
el srmse A

W
«

» @
ME]@E@

J

Indicador da chave TEST desligado, indicador MENU aceso

Pressione atecla TEST.
‘9O
TEST
Isto completa a gravagado de um programa de usuario.

= O numero do programa do usudrio ira piscar no visor
PROGRAMA N°,

40
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGCOES AVANGADAS)

<Método de definicao>

v,

37 K xstate
L

olcaution | .
=L Y v-SCaLE

>

J7E=) SPEED
4l

RESET

[ B
<OREE|COUNTER

)
{tlu:a-_spmw P

-ﬂ T OF
R (-] (=) (=) () &2

ENEION / WIND
— = ——?‘—— —

arrn
(s

(5) (4)

{2}=

<Método de limpeza>

1.Pressione a tecla Mou W (1) para selecionar o
nimero do programa usuario que vocé gostaria de
usar.

« Se 0 numero de programa do usuario estiver
piscando, pressione o pedal do bastidor (2) para
baixar o bastidor e, em seguida, pressione o pedal de
arranque (3). (O bastidor ird se mover para a posi¢cao
de inicio de costura.)

« Programas de usuario Ul a U10 podem ser
selecionados diretamente usando as teclas de fungéo
F1 aF4 (4). (Consulte "7-9. Selecao direta".)

2. Verifique se a posicdo de descida da agulha esta correta

e, em seguida, inicie a costura. (Consulte "6-6 Verificar o
padrao (modelo) de costura".)

 Se vocé pressionar a tecla SELECT (5), vocé pode

verificar no visor as configuracdes do programa do
usuério (como escala-X, escala-Y e velocidade de
costura).

V| ———
-ONX N-SOALF Qﬂlnmw.. (\

O oauTo ) ' | !
»; ._0\.; Y y-scae 1
/4 5
RESEY 96::9 SFEEN | 0
Al
SOZTEICUNTER

socd semve [N
v mn(*\ /i>um
=) W»

'.l-|'| Il

FENGION | W

F!HFZ F3 | Fa

Indicador TEST aceso, indicador MENU piscando

_J

Enquanto pressiona a tecla TEST, pressione atecla SELECT

 a

v

TEST SELECT

= Alternar para o modo de gravacdo de programa do
usuario. Verifigue se os indicadores do MENU estao
piscando.

« O numero do programa de usuario aparece no visor
PROGRAM N°., e 0 nimero do programa aparece no
visor MENU.

Pressione a tecla A ou W(1) para seleccionar o nimero
do programa de usuario que vocé gostaria de limpar.

Limpando todos os programas de usuarios

Pressione e segure a tecla RESET por 2 segundos ou mais.

NOTA:

Pressione a tecla RESET.

* A campainha soara e o programa do usuario com o
numero selecionado sera apagado.

NOTA:
Se um programa do usudrio apagado tiver sido
armazenado como parte de um programa de ciclo, a
etapa que envolve esse programa do usuario ficara em
branco. O programa de ciclo em si ndo sera apagado.

* A campainha soara e todos os programas de usuario
serdo apagados.

Se todos os programas de ciclo tiverem sido
memorizados, todos também serdo apagados.
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

7-8. Utilizando programas de ciclo

Padrdes de costura (modelos) que foram gravados nos programas de usuario podem ser gravados em até nove programas
de ciclo (C-1 a C-9). Um programa de ciclo pode conter até no maximo quinze passos (etapas).
Ao costurar os padrdes de costura em ordem numérica, ele pode ser util para grava-los em um programa de ciclo.
Programas de ciclo sdo habilitados quando as chaves de memoéria n°. 400 e 401 estao definidas como "ON".

<Método de gravagao>

1 | Mudar para o modo de gravagio de programa do usuario.
e T R I:]‘R
| @rmuqum

Enquanto pressiona a tecla TEST, pressione a tecla SELECT.

.D v

TEST SELECT

= Verifique se os indicadores do menu estéo piscando.

« O numero do programa de usuario ira aparecer no
PROGRAM N°. e o nimero de programa aparece no

il = e J visor MENU.

LIy . s . ~

u‘” / "' F2 Registre no programa de usuario o padréo de costura
L p— gue vocé gostaria de usar em um programa de ciclo.

TEST indicator illuminates, MENU indicator flashes

2 Mudar para o modo de gravagdao do programa de
ciclo, e selecionar o numero do programa de ciclo.

e ————————____—

(e = e Pressione uma tecla de funcédo de F1 até F4.
o X »soug
o | 250 (k1] [F2) (Fa] [Fa]
-v,—{. o &) s=een
e - O ntmero do programa de ciclo (C-1 a C-4) aparece no
o sline _ visor PROGRAM N°., e "1 .---" aparecera no visor
MENU.
i BN . : -
' sei=c) AP N e Pressione a tecla de funcao (F1 a F4) ou pressione a
e — - S tecla A ou W para selecionar o nimero de programa
[F1 F2| |F3 |F4 de ciclo.
A

Indicador MENU desligado

3 | Definir etapa 1. Pressione a tecla & ou W para seleccionar o

ndamero do programa de usuario que vocé gostaria
de gravar.

LACK | FWD | L 4

< SELEGT .

STEP STEF_ Pressione a tecla SELECT.

4 | Defina o restante das etapas da mesma maneira da etapa 2 em diante.

_A partir do passo 9 em diante, ".--- Um", "b .---", "C .---", "d .---", ".--- E" e "F .-- - " ser& exibido. _
Se vocé quiser voltar a um passo anterior durante o procedlmento de conflguragao
<Para os programas de ciclo C-1 a C-4>

1. Pressione arespectiva tecla de funcao de F1 a F4 para voltar ao visor para a etapa 1.

2. Pressione atecla SELECT até que o passo desejado seja alcancado.

<Para os programas de ciclo C-5 a C-9>

1. Pressione a tecla /s ou ¥ para mudar o nimero do programa ciclo.

2. Selecione o numero do programa de ciclo desejado, e entdo pressione a tecla SELECT até alcancar o passo
desejado.
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

5 | Para gravar outro programa de ciclo, repita os passos 2 até 4.

6 | Finalizar modo de gravagao de programa de ciclo.

————— SR m—

— ' )

Indicador da tecla TEST apagado, indicador do visor MENU aceso.

Pressione a tecla TEST.

*a
TEST
Isso completa a gravacao de programas de ciclo.

< O numero programa de ciclo ird piscar no visor
PROGRAMA N°.

<Método de Definicao>

e e
o K y-soae @PWM“” ]’
- 1 - W3 1 1 ( 1 )
olcaumon | - |
s (355 Y veous | |
// ’ —
(ESagy |55 sreeu S )y
ES e
-;o:siﬂu’:ou‘nm
«
. 1LIrT R
g 3&;5{}_ BPAIT No. Lo | (5)

- Se vocé pressionar a tecla
respectivamente.

1. Pressione atecla s ouW¥W (1) para selecionar o nimero

do programa de ciclo que vocé gostaria de usar.

« Se 0 ndmero de programa de ciclo estiver piscando,
pressione o pedal do bastidor (2) para abaixar o
bastidor e, em seguida, pressione o pedal de
arranque (3). (O bastidor ird se mover para a posi¢ao
de inicio de costura.)

« O numero do programa de ciclo pode ser
selecionado diretamente pressionando as teclas de
funcdo F1 até F4 (4). (Consulte "7-9. Selecéo
direta".)

. Verifique se a posi¢éo de descida da agulha esta correta

e, em seguida, inicie a costura. (Consulte "6-6 Verificar o
padrdo de costura".)

. O programa de usudario gravado sera executado passo a

passo e gquando o passo final for concluido, a exibigdo
do visor MENU (5) voltara a mostrar o passo 1.

4 ou¥ (6), vocé pode retornar & etapa anterior ou passar para a préxima etapa,

= Se vocé pressionar a tecla SELECT (7), vocé pode verificar detalhes (escala-X , escala-Y e velocidade de costura) do
programa de usuarios para 0 passo mostrado. A definicdo ndo pode ser alterada neste momento.

NOTA:

Se o0 modo de costura programa de ciclo esté ativo (quando a chave de memoria n°. 401 esta em "ON"), mas ndo ha
programas de ciclo registrados, os programas de usuario serdo costurados em ordem numérica.
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGCOES (OPERAGOES AVANCADAS)

<Método de limpeza>

1 o T Enquanto pressiona a tecla TEST, pressione atecla SELECT.
e e o e
2 ¥ i .
::{:{; X wscal D ¥
.,-)IT-.T:>\ ZI&EV AR TEST SELECT
- .

3 S5 sree » Mudar para 0 modo de gravacdo de programa de
2T COUNTER usuarios. Verifique se os indicadores do MENU estédo
28| seumse piscando.

IER
e
F1 |F2 3|F4 ol
Indicador TEST aceso, indicador MENU piscando
2 F:::—-:-__—_ —Tﬁ—\l—ﬁ Pressionar uma tecla de fungéo de F1 a F4.
o X x \}'_']l DG 14 (-
olcauman ;-. A3 / F 1 F 2 F 3 F4
el Y Y-BUALE L _J
7
.u;{ty o =) s=£n Q0 Oy @ )
\— = Alternar para o modo de gravagdo de programa de ciclo.
OIERJCOUNTER
2 ! r':
LRE AL Pressione a tecla de fungéo (F1 a F4) ou pressione a
® b m tecla A ou ¥ para selecionar o nimero de programa de
" =cr_J ciclo para limpar.
PEEOE
ke y,
Indicador MENU desligado
3 Pressione a tecla RESET.
/‘/", = A campainha soara e o programa de ciclo com o numero selecionado
. sera apagado.
RESET i i
Limpando todos os programas de ciclo
Pressione e segure a tecla RESET por 2 segundos ou mais.
= A campainha soara e todos os programas de ciclo serdo cancelados.
'NOTA: Se vocé desmarcar todos os programas de usuario apos todos os programas de ciclo forem registrados,
todos os programas de ciclo registrados também serdo apagados.

7-9. Selecao direta (tabela de combinagao)
Vocé pode usar as teclas de fungéo para selecionar diretamente os nimeros de programa de usudrio e numeros de

programas de ciclo.

U1 para U4 e C-1 para C-4 podem ser selecionados usando teclas de funcédo F1 a F4.
U5 para U10 e C-5 a C-9 podem ser selecionados pressionando simultaneamente combina¢des de teclas de fun¢des

F1 a F4 (adicao).

U5/C-5 U6/C-6 u7/C-7
—,
A B E @
Ou Ou
P
DE B @ EE [
L.
us/C-8 U9/C-9
+ (o) + [re)(r2) + [ro) + (o) (F1)e(r2)+(Fo)e(re)
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGCOES AVANGADAS)

7-10. X e Y (movimento paralelo do modelo de costura)

E possivel movimentar o mecanismo de alimentagdo numa direcdo desejada para mover um modelo de costura ja
programado no sentido paralelo para cima, para baixo, para a esquerda ou para a direita.

1 1. Pressione a tecla /A ou W para selecionar o
namero do programa.
;{ﬂ‘_ﬁ’l PROGHAAM Mo, -"’Eﬁ\l 2. Pressione o pedal do bastidor (1) para abaixar o
m h= bastidor e, em seguida, pressione o pedal de
arranque (2).
,.f"v (1)
G[_]GD * O bastidor ird se mover para a posi¢do de
inicio de costura.
Pressione o pedal do bastidor(1) para abaixar o bastidor.
R — Enquanto pressiona a tecla TEST, pressione atecla ¥.
S R ——, S i d i P
. , ~
_:‘:‘{f_\!. NSCALE @r‘ﬂf)’ﬂ‘k\hv @ ‘. l
olcaytan | -1 1R TEST
% o [YVS:'AJ— C o Cv:‘
4 o )
BESEY o @ seeer g 2 = A valor do deslocamento paralelo aparece no visor
o ORREICOTEA MENU em unidades de mm.
G _§ 8L No L
v B lasae
| ek k!} k‘) Food
AEEED
Indicador TESTE acende, indicador X-SCALE pisca
4 Pressione a tecla SELECT para alternar entre o
X-scale Y-scale indicador X-SCALE e indicador Y-SCALE piscando.
modo de movimento modo de movimento Escolha um ou outro sentido.
paralelo paralelo
ey X v
=0 A X-SCALE O X-SCALE SELECT
[ A =] C
- I‘f Y-SCALE A _}5‘; Y Y-SCALE O bastidor vai mover 0,05 milimetros cada vez que a
= ) T - tecla & ou ¥ for pressionada. (Quando a distancia atingir
10 mm, o deslocamento ird mudar para 0,1 mm).
® Quando estiver no modo de movimento paralelo "X-
SCALE", apertando a tecla & a agulha se movera para
a direita e a tecla ¥ para a esquerda, a distancia
correspondente a que aparece no visor.
AGH ® Quando estiver no modo de movimento paralelo "Y
b o g SCALE", apertando a tecla & a agulha se movera para
STER STER tras e a tecla W para frente, a distancia correspondente
& gque aparece no Visor.
5 | Terminar o modo de movimento paralelo Pressione a tecla TEST.
9
TEST )
Indicador TEST apagado

NOTA:

O mecanismo de alimentagdo ndo ird se mover para uma posicdo que coloque o modelo de costura fora da area de
costura.

Se vocé alterar o nimero do programa, as configuragfes de "X-SCALE" ou "Y-SCALE", a quantidade de movimentos
gravadas serdo reiniciadas.

Além disso, a quantidade de movimento sera redefinida se a chave elétrica for desligada e ligada novamente. No
entanto, com a chave de memdria N°. 465 definida em "ON", a quantidade de movimentos serd gravada e ndo sera
reiniciada. (Consulte o manual de servico para obter detalhes sobre a chave de memaria N°. 465.)
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7. UTILIZAGAO DO PAINEL DE OPERAGOES (OPERAGOES AVANGADAS)

7-11. Limpando os dados da memodria (reinicializagao)

Se a maquina de costura para de funcionar normalmente, pode ser que uma configuragdo de memoria incorreta tenha sido
feita por meio da chave de memoria. Exemplo: Em tais casos a operagcdo normal pode ser restaurada se os dados de
memoria sdo reinicializados.

Parametro N°. Configuracao
A S [_SEW] ____|. Limpando todos os programas de costura ..
[-***] Limpando programas de costura individuais
2 [ MEM] Reinicializando chaves de memdria
3 ALL Limpando ou reinicializando todos os dados da memoria (programas de
[ ] costura, chaves de memoaria, programas de usuario, programas de ciclo...etc.)
4 [ USE] Limpando programas de usuario e programas de ciclo
5 [ EoP] Limpeza de dados da opcéo de expansao de saida
* Consulte o manual de instru¢g6es do programador para detalhes da op¢éo de expancgéo de saida.
1 Todos os indicadores apagados Enguanto mantém pressionada a tecla RESET, ligue a
= chave de alimentacé&o.
e E— | TS T,
— ] * Continue pressionando a tecla RESET até que o nome
o | xeoas W wciire do modelo seja exibido e o alarme emita um sinal
oloaumes \_/
ofly+ MF sonoro.
7 )
RESET C‘ta:ﬂ 33 OUOD 3/
N T ’7
e Of | EICOUTER N\ 7 -
< b C = = RESET
0 | BPLIT NG, -~
m. iy L m
A Y) ()
Y « O nimero do parametro ird aparecer no display
PROGRAM N°, e os detalhes de configuragdo para
\ J esse parametro iréo aparecer no visor MENU.
Indicador TEST aceso, indicador MENU desligado
2 Pressione a tecla & ou¥ para selecionar o numero do
@ PRUGHAM M. '@\' parametro que vocé gostaria de reinicializar.
E I\-\---/
O C'D @
Selecdo de programas de costura individuais
PH.D.'HM-'I K A .
N Q m Para o parametro n° 1, pressione a tecla T para alterar a
ihics " " " kkkn *kk ]
[BACK exibicdo de "SEW" para . (** E o ndmero do
\J Y -' programa de costura.)
|
ﬂlj C'D k?,i STEF E'I'EF' Pressione tecla & ou ¥para seleccionar o nimero do
programa de costura que vocé gostaria de apagar.
]
\
\ .'I
3 Pressione e segure atecla RESET por 2 segundos ou mais.
4"// = Um bipe longo ird soar e os dados para o item selecionado serao reinicializado.
RESET = Os detalhes de configuracdo para o item inicializado vai mudar de intermitente
para aceso de forma constante.
4 | Finalizar modo de inicializagao de dados
‘9
TEST Pressione a tecla TEST.
Indicador TEST desliaado

46 %vomao




8. USANDO CARTOES CF

8. USANDO CARTOES CF

8-1. Notas sobre o manuseio dos cartées CF(vendidos separadamente)

« Utilize um cartdo CF com uma capacidade de memaria de 32, 64, 128, 256, 512 MB, 1 GB ou 2 GB. (Cartdes CF com
uma capacidade de mais de 2 GB n&o séo suportados.)

« Na&o desmonte ou modifique o cartdo CF.
- Na&o dobre, ndo deixe cair, ndo arranhe ou coloque objetos pesados em cima dos cartdes CF.
- Evite o contato com liquidos, como agua, 6leo, solventes ou bebidas.

= Utilize e guarde cartdes CF em locais que estao livres de eletricidade estatica e interferéncia elétrica.

- Na&o utilize nem guarde cartdes CF em locais onde eles podem estar sujeitos a vibragdes ou choques, luz solar direta, alta
temperatura ou umidade ou campos magnéticos fortes de equipamentos, tais como auto-falantes, ou lugares que sdo
empoeirado, etc.

- Nao sujeite os cartdes CF a choques ou impactos ndo remova-os da maquina de costura enquanto os dados estdo sendo
carregados ou escritos.

- Os dados sobre os cartdes CF podem se perder ou danificar devido a alguma avaria ou acidente. E recomendado que
vocé faca um backup dos dados importantes.

» Cartdes CF s6 devem ser removidos apds a chave elétrica da maguina de costura ser desligada.
« Os cartdes CF ja estao formatados quando sdo comprados e, por isso, ndo devem ser reformatados.

* Os cartbes CF recomendados sdo aqueles comercialmente disponiveis a partir de SanDisk ou Hagiwara SYS-COM.
Cartdes CF de outros fabricantes podem ser usados, mas diferentes métodos de formatacdo podem significar que o
carregamento ou escrita em tais cartées pode nao ser possivel.

Para mais informag8es, consulte a documentagéo fornecida com o cartdo CF.

* Este produto é compativel com cartdes CF que tenham sido formatados usando o método FAT16. Os cartdes que
foram formatados usando o método FAT32 ndo podem ser utilizados.

* CF™ é uma marca comercial da SanDisk Corporation.

* Nomes de empresas e nomes de produtos que aparecem neste manual sdo marcas comerciais ou marcas
comerciais registradas de seus respectivos proprietarios. No entanto, nenhuma TM ou outros simbolos semelhantes
aparecem no texto principal deste manual.

8-2. Estrutura de uma pasta do cartao CF

Ve \ISMAISMSY S\ISMO5MN.MOT : Control program
| WO \ISM\ISMDBOO\ISMMSW.SEW : Memory switch data
*1 \ISMUPG.SEW : User program data
\ISMS0100.SEW : Sewing data P N°. =100
\ISMS0101.SEW : Sewing data P N°. =101
\ISMS0102.SEW : Sewing data P N°. =102
*1 A parte sublinhada do nome da pasta \ ........ \ ISM \ SMDBOQQ para dados de costura pode ser alterada alterando a

configuracdo para a chave de memoria N°. 752, a fim de mudar o nome da pasta. Mudar o nome da pasta se quiser
armazenar dados de costura para diferentes maquinas em um Unico cartdo CF. (Consulte o manual de servigo para obter
detalhes sobre a chave de memaria N°. 752.)
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8. USANDO CARTOES CF

8-3. Modo de leitura / gravacao de dados

1 Com a chave elétrica desligada, insira o cartdo CF na
ranhura CF.
NOTA:
= Verifique se o cartdo CF esta entrando a maneira
correta.
. = Sempre certifique-se de manter a tampa fechada,
' exceto quando for inserir e remover o cartdo CF. Se
isso ndo for feito, podera entrar poeira e causar
problemas na operacéo.
e Se nao forem encontrados dados validos, o
indicador de midia CF ndo acende.
2 | Ligue a chave elétrica
3 | Alternar para o modo de leitura / gravagio de dados. Enquanto pressiona a tecla TEST, pressione atecla R / W.
——— I 1—\@
fa) x SOALE \br-\ymsm 1 R .'IIW
OlcaUToN i (AJ
.;5{:_, D@WLL FegpOrm « O numero do modo aparecera no visor PROGRAM N°.,
LI, e os detalhes de configuragdo para que o modo
ORERICTOUNTER 1 ~ .
el aparecera no visor MENU.
o4 sarne [l W]
\ . , )
SPLECT SO \‘ » O modo inicial esta costurando modo de leitura de
S e : dados. (Consulte a lista de modo de leitura / gravacéo)
HI \Fv le] r=3 EJ .
Indicador TEST e indicador de midia CF acesos
4

-

@I PROGRAM Mo.

A Pressione a teclathe & ou W para selecionar o modo the mode.

Programas de controle séo lidos a partir do cartdo CF e usado para atualizar a
verséo do firmware.

[Lista do modo de leitura / gravagao]

PRO\G/II;X:\/I N, Visor MENU Configuragdo de itens
rl [-SEd] Dados de costura séo lidos a partir do cartdo CF. (* 1)
w2 [SEd-] Dados de costura séo gravados no cartdo CF.
r3 [-MEM] Defini¢cdes das chaves de memdria sdo lidas a partir do cartdo CF.
w4 [MEM-] Defini¢cdes das chaves de memdria sdo gravadas no cartdo CF.
r5 [-UPG] Os programas de usuério sdo lidos a partir do cartéo CF.
w 6 [UPG-] Os programas de usudrio sédo gravados no cartdo CF.
r7 [-SyS]
w8 [LoG-] Dados de log de erro séo gravados no cartédo CF.
ro9 [-Fdd] Dados de costura sao lidos do disquete. (* 2) (* 3)
w 10 [Fdd-] Dados de costura sdo gravados para o disco flexivel. (* 2)
ril [-EoP] Opcao de expansao de saida (* 4) os dados séo lidos a partir do cartdo CF.
w12 [EoP-] Dados de expansao de saida séo gravados no cartdo CF.
ri3 [oPFd] Dados da opc¢éo de expansédo de saida sao lidos a partir da disquete. (* 2)

*1
*2
*3

*4

Os dados de costura que podem ser utilizados com a maquina de costura séo dados criados para a série 300G.

S0 é vélido quando utiliza uma unidade de disquete opcional.

Dados de costura para a série 300, série 300A e séries 300E / F podem ser lidos.

Consulte o manual de instrugdes do programador para detalhes de opgéo de expansao de saida.
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8. USANDO CARTOES CF

8-3-1. Lendo os dados de costura no cartiao CF

1 Selecione [r1] modo de leitura / gravacéo de dados.
LIl - S o
v LALCH ® @ FWD
Ry
) l:l = )
Rm A STEP STEP
2 Pressione a tecla R/W.
<
m H JI. w

BACK WD » [-SEd] mudara para [ ALL].

ETEF. ® @ STEP * Se vocé pressionar a teclad ou ¥ para selecionar os
nameros de programa que vocé gostaria de ler e, em
seguida, continuar o procedimento a seguir, vocé pode
ler os dados de costura selecionados em lotes
separados.

3 Pressione atecla R / W.
FHDGFIM..'I Mo ‘_\_/b
R/W
< A campainha soara e todos os dados de costura serdo
carregados a partir do cartdo CF e copiados para a
memodria interna da maquina de costura.
« Os numeros de programa que foram lidos aparecem
no visor MENU.
* Se houver um grande volume de dados no cartdo CF,
vai demorar algum tempo para que tudo isso seja lido.
(BACH] \I "\ Para interromper a leitura de dados, pressione o bot&o
_,/' STOP. Se vocé, em seguida, pressionar a tecla
‘“Fp "*T‘:" RESET, o painel irda mudar de volta para [ALL].
carregando
4 | Finalizagio do modo de leitura / gravacio de dados Pressione atecla TEST.

‘9

TEST

Indicador TEST desligado

Desligue a chave elétrica (alimentagéo), retire o cartdo
CF e, em seguida, feche a tampa do slot CF.
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8. USANDO CARTOES CF

8-3-2. Escrevendo dados de costura no cartao CF

1 Selecione o [w 2] modo de leitura / gravacao de dados.

= |

&TEP

ik ° ) K?)

2 Pressione a tecla R/W.

PEAN

R

RIiW

@ ®
STEF' STEP * [SEd-] mudaréa para [ ALL].

* Se vocé pressionar a tecla & ou W para selecionar os
ndmeros de programa que vocé gostaria de escrever e,
em seguida, continuar o procedimento a seguir, vocé
pode gravar os dados selecionados de costura em lotes

separados.
3 Pressione a tecla R/W.
FRCGAAM No
B @ 2
R/W
v « A campainha soara e os todos os dados de costura
:G'-I-_] - WY _/I serdo copiados da memdria interna para o cartdo CF.
3, « Os numeros de programas que foram escritos
aparecem no visor MENU.
: / ; [' * Se houver um grande volume de dados na memoria
Ll L interna, levara algum tempo para que tudo isso seja
BACK -n\ escrito. Para interromper a gravacdo de dados,
O pressione o botdo STOP. Se vocé, em seguida,
q'n:p _,/' c..'er pressionar a tecla RESET, o painel ird mudar para
Escrevendo [ALL]
4 | Finalizagido do modo de leitura / gravagio de dados Pressione atecla TEST.

Desligue a chave elétrica (alimentagéo), retire o cartdo
CF e, em seguida, feche a tampa do slot CF.

‘9

J==1]

Indicador TEST desligado

Consulte o manual de servico para obter detalhes sobre outros modos de leitura / gravagéao.
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9. COSTURA

9. COSTURA

ACUIDADO

* Ao colocar a agulha
* Ao substituir a bobina ou a agulha

costura, pois Isso pode result

ﬂ Desligue o interruptor de energia nos seguintes momentos:
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina pode iniciar operagao e causar acidentes.

* Se ndo for utilizar a maquina e quando deixar a maquina sem vigilancia.

& N&o toque em nenhuma dasapartes moveis ou pressione qualquer objeto contra a maquina durante a
r em danos pessoais ou danos a maquina.

9-1. Iniciando a costura

—

o X wscas @”“’x“*"“ @ (1)
Ol caution MmN /
- o]y vsoae E U
o -
$os | o ©]
OREEI GOUNTE

o4 seumay E ry'u Li

2)

. Ligue a chave elétrica (alimentacao).

. Pressione a tecla /s ou W (1) para selecionar o

namero do programa de costura que vocé gostaria de
usar.

* Consulte "carregando dados de costura 6-2." para
obter detalhes sobre a leitura de dados de costura
de um cartao CF.

. Pressione o pedal do bastidor (2) para abaixar o bastidor

(3) e, em seguida, pressione o pedal de arranque (4).

* O bastidor ird se mover para a posi¢do de inicio de
costura.

* Deteccdo de posicdo inicial serd realizada
imediatamente apés a chave de alimentacdo for
ligada.

. Inserir 0 artigo a ser costurado por baixo do bastidor (3).

Pressione o pedal do bastidor (2).
* O bastidor (3) vai baixar.

. Pressione o pedal de arranque (4).

* A maquina de costura vai comecar a costurar.

. Quando a costura estiver concluida, a linha sera cortada

e o bastidor (3) vai subir.

gue ele ndo escorregar.

escorregadia.

Use uma pinga de trabalho e de uma placa de alimentagéo que ira manter o artigo de forma segura para

Se estiver usando a bragadeira de trabalho padréo e placa de alimentagéo e o que esti sendo costurado
artigo esta escorregando, tomar medidas para acabar com o grampo-obra e placa de alimentacao de ser
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9. COSTURA

9-2. Utilizando o botao de parada (STOP)

Se vocé pressionar o botdo de parada (STOP) (1), enquanto a costura ou teste estiver em andamento, a
maquina de costura vai parar imediatamente.

<Limpeza>
1. Pressione a tecla RESET (3).

< A linha sera cortada e, em seguida, o indicador de

CAUTION (2) sera desligado e a campainha ira parar
de soar.

2. Se nao desejar continuar a costura, pressione a tecla
RESET (3) mais uma vez.

- O numero do programa piscara. Realize a preparagéo
para a proxima costura.

il B2

i

0

<Costura continuando a partir de um ponto de parada>

Se vocé tiver pressionado o botdo de parada STOP (1), quando houve quebra de linha durante a costura ou

a linha inferior se esgastalhar, vocé pode retomar a costura do ponto onde a linha acabou.

1 Pressione atecla RESET.
/;/ < Alinha sera aparada e, em seguida, o indicador CUIDADO ira desligar
RESET a campainha e vai parar de soar.
2 Pressione a tecla ¥ para retornar o bastidor para a posigéo onde costura
[BACK] FWD | e continuar.
- @ @ [ » Quando atecla ¥ for pressionada, o bastidor ird se mover para tras
STEP STEF por um ponto, e quando a tecla & for pressionada, o bastidor

vai avancar por um ponto. (Ele ira mover mais répido se vocé
mantiver a tecla pressionada.)

Pressione o pedal de arranque (4).

* A maquina de costura vai comecar a costurar.

9-3. Utilizando o botao limpa fio

. (1) O interruptor do limpa fio (1) pode ser usado para
Hff""[ht]!r-j__ vl ligar o limpa fio (2) ou desligar.
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10.LIMPEZA

A\ CUIDADO

Desligue o interruptor de energia antes de realizar a limpeza.
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina pode iniciar operagdo e causar acidentes.

Certifique-se de usar luvas e 6culos de protecdo ao manusear o 6leo lubrificante e graxa, de modo que
eles ndo entrem em contato com seus olhos ou pele. Se o 6leo ou graxa entrar em seus olhos ou sua
pele, podera causar inflamacdo. Além disso, néo injerir 6leo lubrificante ou graxa. Eles podem causar
diarreia ou vomitos. Mantenha-os fora do alcance das criancgas.

10-1. Limpeza da langadeira

10-2. Drenando o 6leo

- )
=y
-

—f

1. Puxe a tampa da lancadeira para baixo para abri-la

e, em seguida, retire a caixa da bobina.

2. Abra a garra de ajuste (1) na direcdo indicada pela

seta e remova a base da langadeira (2) e o gancho
de transporte (3).

3. Limpe todo o po6 e restos de linha em torno do guia

(4), da parte superior da guia de linha, do gancho
da lancadeira e arredores.

1. Remova e esvazie o lubrificador (1) sempre que

ele estiver cheio.

2. Depois de esvaziar lubrificador (1), aperte-o de
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volta para sua posicdo original.
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10.LIMPEZA

10-3. Verificando o filtro regulador

1. Se a agua se acumular no copo do regulador (1), gire
a torneira de drenagem (2) na direcdo da seta para
drenar a 4gua.

2. Ap6s a drenagem da agua, apertar a torneira de
drenagem (2).

-
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Q
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Y
7
(1)
>
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=
Q
Q
Q
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Q
o
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q
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o
0
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Q
o
0
(©)
>
-
q
=
o

Use um aspirador de p6é para limpar o filtro nos
portos de entrada de ar (2) da caixa de controle (1)
pelo menos uma vez por més

10-5. Limpeza do protetor de olhos

T
|- J
r
,

]

Limpe o protetor de olhos com um pano macio e limpo.
NOTA:

N&o use solvente como querosene ou diluente para
limpar o protetor de olhos.

Sempre verifigue se a ponta da agulha ndo esta
guebrada e também se a agulha n&o est4 torta antes
de iniciar a costura.

10-7. Lubrificagao

Lubrifiqgue a maquina de costura, remetendo para o item "4-18. Lubrificacdo".

54
©vouso



11. AJUSTES PADRAO

11. AJUSTES PADRAO

A CUIDADO

Manutengdo e inspe¢do da maquina de costura so
deve ser realizado por um técnico qualificado.

Contacte 0 seu revendedor ou um eletricista
qualificado para qualquer trabalho elétrico que pode
precisar ser feito.

o
A

Desligue o interruptor de alimentagdo e desconecte

o cabo de alimentagcdo da rede antes de realizar as

seguintes operagdes.

Se o pedal é pressionado por engano, a maquina de

costura pode iniciar operacdo e lesdo poderia

resultar.

* Inspecdo, ajustes e manutencgéo.

* A substituicdo de pecas de desgaste, como a
lancadeira.

Desconecte as mangueiras de ar espere que a
agulha do medidor de presséo esteja em "0" antes
de realizar a inspecdo, ajuste e reparacdo de todas
as pegas que usam o equipamento pneumatico.

A

Se for necessario deixar o interruptor de energia e ar
ligados em quando realiza algum ajuste, seja
extremamente cuidadoso e observe todas as
precaucdes de segurancga.

A

A

N

Segure a cabeg¢a da maquina com as duas maos ao
inclinar-la de volta ou devolvé-la a sua posicédo
original.

Além disso, ndo sujeite a cabeg¢a da maquina de
forga extra enquanto esté inclinada para tras. Se isso
ndo for observado, a cabega da maquina pode
tornar-se desequilibrada e cair, e ferimentos graves
ou danos a maquina de costura pode resultar.

Certifique-se de usar luvas e 6culos de protecdo ao
manusear o 6leo lubrificante e graxa, de modo que
eles ndo entrem em contato com seus olhos ou pele.
Se o0 6leo ou graxa entrar em seus olhos ou sua
pele, poderd causar inflamacdo. Além disso, néo
injerir 6leo lubrificante ou graxa. Eles podem causar
diarreia ou vomitos. Mantenha-os fora do alcance
das criangas.

Se todos os dispositivos de segurangca foram
removidos, ter a certeza absoluta de voltar a instala-
los em suas posicdes originais e verificar se eles
operam corretamente antes de utilizar a maquina.

11-1. Ajustando a mola oscilante

Subir

Baiﬁar

7=-10mm

‘ —E )
L | _—
L _ Aperta
@ Afrouxa %\“
_/’
NOTA:

Altura da mola oscilante (mm)

7-10

Tens&o da mola oscilante (N)

0.6-1.2

<Altura da mola oscilante>
Solte o parafuso de fixacéo (1) e gire o regulador da
mola para ajustar.

<Tensao da mola oscilante>

1. Pressione a linha superior ligeiramente acima da

faixa de tensdo (2) com um dedo para parar o fio
entre os discos.

. Puxe a linha superior para baixo para que a mola

N

oscilante (3) estenda-se & mesma altura que o
braco guia de linha (4) e, em seguida, medir a
tensdo da linha na mola oscilante (3).

. Use uma chave de fenda para girar o parafuso de

tensdo (5), a fim de ajustar a tensédo da linha da
mola oscilante (3).

Se a tensdo da mola oscilante (3) ndo esta ajustada corretamente, o comprimento da linha superior sera

desigual apds corte de linha.
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11. AJUSTES PADRAO

11-2. Ajustando o guia de linha R

A posi¢do normal do guia de linha R (1) é, quando o
parafuso (2) estd alinhado com a marca de
referéncia. Solte o parafuso (2) e mova o guia de
linha R (1) para ajustar.

(ﬁ%‘}) ) * Ao costurar materiais pesados, mova o guia de
S, A

_—/f—x—?\-- linha R (1) para a esquerda. (A quantidade de
4 1 recolhimento de linha se tornara maior.)

s ™

=}
0
D
<
©
=}
]
(7]
=}
=3
D

‘— Marca ref. o ]
* Quando costurar materiais leves, mova o guia de

. J linha R (1) para a direita. (A quantidade de
recolhimento de linha se tornar4 menor.)

(1)

11\11

a / A )

(DP X5) DP X 17

Gire a polia da maquina para mover a barra de agulha para a posicdo mais baixa. Em seguida, remova o
tampéo de borracha (2), solte o parafuso (3) e, em seguida, mova a barra de agulha para cima ou para baixo
para ajustar, de modo que a segunda linha de referéncia, a partir da parte inferior da barra de agulha (linha de
referéncia A) esteja alinhada com a borda inferior do mancal da barra da agulha (1).

* Se estiver usando uma agulha DP X 5, use a linha de referéncia mais elevada (linha de referéncia A).

11-4. Ajustando o curso da agulha

Centro da agulha

_—

Gancho da
langadeira

(DPX5) DP X 17

Gire a polia de maquina para levantar a barra de agulha a partir do PNS (ponto neutro inferior) até que a linha
de referéncia mais baixa na barra de agulha (linha de referéncia B) esteja alinhada com a extremidade inferior
do mancal da barra da agulha (1), e em seguida solte o parafuso (2) e mova o condutor (3), de modo que a
ponta do gancho da langadeira esteja alinhado com o centro da agulha.

* Se estiver utilizando uma agulha DP X 5, utilize a segunda linha de referéncia, a partir do topo da barra da

agulha (linha de referéncia B).
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11.AJUSTES PADRAO

11-5. Ajustando o protetor da langadeira

Centro da agulha

Gancho rotativo

@—

Gire a polia da maquina para alinhar a ponta do gancho rotativo com o centro da agulha e, em seguida, solte o
parafuso de fixacéo (2) e gire o parafuso de ajuste (3) para ajustar a protecdo da agulha (1) tocando a agulha.
NOTA:

Se ele cruza a agulha mais do que o necessario, ele vai colocar uma carga sobre a agulha que pode causar
ma tensdo da linha. Além disso, se ndo atravessar a agulha de todo, a ponta do gancho rotativo vai
interferir com a agulha e falhar pontos.

11-6. Ajustando a distancia da agulha do gancho

0.01-0.08mm

Gire a polia de maquina para alinhar a ponta do gancho rotativo com o centro da agulha e, em seguida, solte o
parafuso de fixacdo (1) e gire o parafuso de ajuste (2) para ajustar de modo que a folga entre a agulha e o
gancho rotativo é 0,01 - 0,08 milimetros.

11-7. Ajustando a guia da linha inferior

L

Instalar o guia de linha da lancadeira (1), empurrando-o na direcdo da seta, de modo que a ranhura da agulha
esta alinhado com o centro do orificio da chapa da agulha.

NOTA:
Se o guia de linha da langadeira (1) estiver na posicao errada, podem ocorrer quebras de linha, quebra de
agulha ou embaracamento da linha.
A posigdo do guia de linha da lancadeira (1) é ajustado no momento do envio da fabrica. Ele ndo deve ser

alterado, se possivel. )
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11-8. Ajustando a quantidade de lubrificagao da langadeira

?//L’ Q// gfé I Tubo de 6leo
- /!
“]._,-f"’ ) 3 Mais 6leo

e

Alinhamento R
—m= =m— Trésvoltas no

parafuso (1)

F——"—
. 1) Menos 6leo

<Ajustando através da pressao no tubo 6leo>

A posicdo ideal € quando a cabeca do parafuso de
fixacdo (1) estd alinhada com a borda do brago. A
quantidade de lubrificacdo na lancadeira pode ser
ajustada dentro de trés voltas para a direita a partir
dessa posicao.

* Se o0 parafuso de fixacdo (1) € girado no sentido
horario, a quantidade de lubrificagdo torna-se
menor.

* Se o parafuso de fixacdo (1) é girado para a
esquerda, a quantidade de lubrificacdo torna-se
maior.

* Se vocé gostaria que a quantidade de lubrificacdo
fosse aumentada ainda mais a partir da posicdo da
cabeca do parafuso de fixacdo (1), use o seguinte
método para fazer o ajuste.

<Ajustando a quantidade de o6leo fornecido a
partir do sub tanque>

1. Retire os quatro parafusos (1) e, em seguida, retire
a tampa do motor X (2).

2. Incline a cabec¢a da maquina para tras.

3. Insira uma chave de fenda pelos furos no lado
esquerdo da maquina de costura e solte os dois
parafusos (3).

4. Mova o sub-tanque (4) para cima ou para baixo
para ajustar a sua posicdo e, em seguida, aperte
os dois parafusos (3).

* Se levantar o sub tanque (4), a quantidade de
lubrificacdo ir&d aumentar.

* Se abaixar o sub-tanque (4), a quantidade de
lubrificacdo diminuira.

5. Volte a cabeca da maquina para sua posicdo
original.

6. Instale a tampa do motor X (2) com os quatro
parafusos (1).
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11-9. Ajustando a posig¢ao da faca mével

1. Abra a tampa superior e incline para trds da cabeca da maquina.

2. Gire a polia (1) com a méo para abaixar a barra de agulha até o ponto neutro inferior, e empurre o solenéide
do corte de linha (2), tanto quanto for possivel.

3. Com o rodizio (3) inserido na ranhura do excéntrico do corte de linha (4), gire a polia (1), com a mao, para
posicionar a haste de transmissdo (5) na posicéo inversa (quando o estica fio (6) estiver perto de sua
posicdo mais baixa).

o - J \

4. Retire a tampa de borracha (7).
5. Solte o parafuso (8).

6. Mova a faca mével pela alavanca de ligagdo (10) para tras para ajustar a distancia entre a lateral direita da
chapa da agulha e o cume de faca movel (9) em 9,5 mm a 9,9 mm.

7. Depois de apertar o parafuso (8), verifique a posi¢do acima, mais uma vez.
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11. AJUSTES PADRAO

8. Gire a polia (1) com a méao para mover a barra de agulha até sua posicdo mais baixa (PNI).

9. Solte a porca (11), aperte o parafuso de fixacdo (12) até a gola (3) esta tocando o interior da ranhura do
came do corte de linha (4) e, em seguida, gire-o de volta no sentido anti-horério mais ou menos 1/4 de volta.

10. Aperte a porca (11), e depois verificar se o colar (3) ndo esta tocando o interior da ranhura do came do corte
de linha (4). Além disso, empurre a alavanca de conduc¢édo (5) com a mao em direcdo ao came do corte de
linha até a gola (3) tocar o sulco do came corte de linha (4) e, em seguida, verifigue se a alavanca de
conducéo (5) retorna sem problemas a sua posicao original, quando for lancado.

11. Verifique se existe uma lacuna de cerca de 0-1 mm entre o lado de fora do furo na faca moével (9) e a linha
de cume do guia da linha da lancadeira (13) quando ainda existe folga entre as partes.
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11-10. Substituindo as facas (moével e fixa)

1. Solte os dois parafusos (1) e retire a placa de transporte (2).

2. Abra a tampa da lancadeira, remova os dois parafusos (3) e os dois parafusos de cabeca chata (4) e, em
seguida, retire a chapa da agulha (5).

3. Retire a faca movel (6) e a faca fixa (7).

4. Instale a nova faca fixa (7) na posi¢do mostrada na figura.

5. Aplique graxa na parte externa do anel (8) e ao parafuso de pescoco (9) e, em seguida, instale a nova faca
movel (6), juntamente com a arruela de encosto (10) e do espacador faca moével (11).

6. Verifique se as facas, mével (6) e fixa (7), cortam o fio de forma limpa. Trogue o espacador da faca mével por
os de acessoérios (t = 0,2, 0,3, 0,4) para que as laminas cortem o fio com preciséo.
* Se a presséo da faca estéd muito fraca e o fio ndo foi completamente cortado, use um espagador mais fino.
* Se a pressdo da lamina esta muito forte e a faca mével (1) muito apertada, use um espacador mais espesso

7. Apligue graxa no pino (12), coloque-o na alavanca de ligacéo (13), e monte-o na chapa da agulha (5).

8. Verifique se a agulha estéa alinhada com o centro do orificio da agulha.

9. Instale a placa de transporte (2). (Consulte a pagina seguinte.)
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11-11. Instalagao da placa de transporte

NOTA:
Instale a placa de transporte de modo que a superficie com a marca de referéncia esteja voltada para cima.

Coloque a extremidade traseira da placa de transporte (1) contra a parte escalonada da placa base Y (2) (face

do rebaixo (A)) e utilize um pino de 2 mm de didmetro (tal como uma agulha) para alinhar o furo na placa de
transporte (1) com o furo na placa de base Y (2), em seguida, aperte os dois parafusos (3).

11-12. Ajustando o limpa fio
W

T {@! ----------

_@I" T /—U]
C/o " '

ﬂ(.

1. Solte os dois parafusos (3) e mude a posicdo da chapa do solendide (4) para cima ou para baixo para
ajustar o limpa fio (2) mais ou menos 15 mm a frente do centro da agulha quando o émbolo (1) do solenéide
limpa fio estiver no curso total.

T ==

HM (5)

h

\ Aprfx. 2mm
o [

ST
(6) o~

Aprox.3mm == =

\

(2)—

peo

2)

2. Afrouxe o parafuso (5) e ajuste a posi¢do do limpa fio (2), de modo que a distancia a partir da linha do
limpador para a ponta da agulha seja de aproximadamente 2 mm e a ponta do limpa fio (2) esteja a
aproximadamente 3 mm a partir do centro da agulha, quando o limpa fio (2) passa por baixo da agulha
durante a operacao.

NOTA:

Verifique se o limpa fio (2) ndo toca o protetor de dedo (6).
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11-13. Instalagao e posicionamento do calcador

\_J

Instalar o calcador (1) com o parafuso (2) de modo
que a distancia entre o fundo do calcador para o topo
da chapa de agulha seja de 22 mm, quando a
maquina de costura estéa parada e o calcador (1) esta
levantado.

22mm

11-14. Alterando o curso do calcador
O movimento intermitente do calcador pode ser ajustado dentro de 2 a 10 milimetros, ajustando a posi¢cao do
excéntrico da biela e alterando a posi¢cdo de montagem da biela de ligacgao (3).

<Posicao de instalagao da biela de ligagao (3)>

(1—
hY

1. Remova a tampa frontal.
2. Remova os dois parafusos (1) e os dois parafusos laterais (2) e, em seguida, remova a biela de ligagao (3).
3. Mude a posicao de instalacdo da biela de ligacdo (3) para A, B ou C acima.

Se a posicédo da biela de ligacédo é ajustada como descrito, em qualquer uma das posi¢cdes de montagem, o
intervalo de ajuste para o movimento do calcador fica conforme indicado na tabela a seguir. (Consulte a
pagina seguinte.)

Posicad de instalacdo Altura do movimento
A 2-4.5mm
B 4.5-10mm
C 0 mm (Calcador ndo se move para cima nem para baixo) '
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< Ajustar posicao da biela de elevagao do calcador >

j (5)

| 1

DP X 17

(6)

1. Solte o parafuso (1) e, em seguida, abra a tampa (2).

2. Solte a porca (3) e, em seguida, ajuste a posigdo da biela (4).
° Quando a biela de ligacéo de aperto do calcador (4) é levantada, o pulo do calcador ird aumentar.
* Quando a biela de ligacéo de aperto do calcador (4) é abaixada, o pulo do calcador diminuira.

Em seguida, ajuste a barra de agulha e tempo do calcador.

3. Girar a polia de maguina para levantar a barra de agulha a partir da posicdo mais baixa até que a linha de
referéncia mais baixa na barra de agulha (linha de referéncia B) estar alinhada com a extremidade inferior do

mancal da barra da agulha (5).
(Se estiver usando uma agulha DP x 5, alinhar-se com a segunda linha de referéncia a partir do topo (linha

de referéncia b).)
4. Abra a tampa superior e solte os dois parafusos de fixacéo (6).

5. Alinhe as marcas de referéncia do came (7) e da biela (4) e, em seguida, aperte os parafusos de fixacéo (6).

Verifigue o seguinte, depois de mudar o curso do calcador.

Chapa da agulha Y - ! p.

1. Com o calcador (1) abaixado, girar o volante para deslocar o calcador (1) para a sua posi¢do mais baixa.

2. Verifique se a base do calcador (1) ndo toca na chapa de agulha e que a abracadeira da barra do
calcador (2) néo toca o mancal da barra (3).

< Se estéo tocando >

Remova a tampa do motor (4).

Solte a porca (5), e gire o parafuso (6) até pressiona-lo contra a alavanca de movimentacao intermitente (7) e
ajuste até que os dois pontos acima mencionados ndo estejam se tocando.
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11-15. Ajustando a altura de elevacao do bastidor

A quantidade méxima de elevacao para o bastidor (2) € de 30 mm acima da parte superior da chapa da agulha.

1.Ligue o ar e em seguida, ligue a chave de elétrica.

2. Pressione o pedal de elevacéo do bastidor (1) para erguer o bastidor (2).

3. Solte os dois parafusos (4) da alavanca de elevagdo do bastidor (3) e, em seguida, mova a alavanca de
elevacéo do bastidor (3) para cima ou para baixo para ajustar a altura.

11-16. Ajustando a pressao do ar

Levante a alca (2) do regulador (1) e, em seguida,
gire no sentido horario para ajustar a pressdo do ar
para 0,5 MPa.

ApOs concluir o ajuste, empurre a alavanca (2) para
baixo para trava-la.
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12.SOLUGAO DE PROBLEMAS

- Por favor, verifigue os seguintes pontos antes de solicitar reparos ou servico.

- Se as solugbes apresentadas ndo resolverem o problema, desligue o interruptor de alimentacéo e consulte
um técnico qualificado ou o local de compra.

A\ CUIDADO

Desligue a chave elétrica e desconecte o cabo de alimentagdo antes de realizar solugdo de problemas.
Se o pedal for pressionado por engano, a maquina pode iniciar operagdo e causar acidentes.

Problema Causa Solucao Referéncia
Bastidor nao . .
; - Aplicar uma quantidade adequada
levanta. bastidor movendo rigidamente. de graxa nas partes deslizantes.
Bastidor ndo baixa | Tubo de ar do cilindro levantador Desdobrar ou substituir o tubo.
esta dobrado ou danificado.
Altura maxima de . . .
elevagdo do bastidor P05|9ao da {:\Iavanca levantadora do | Ajuste a posi¢édo da.alavanca P 33
esta incorreta. bastidor esta incorreta. levantadora do bastidor.
levantar bastidor Posicio do cilind tai t Aiust 30 do cilind
na altura maxima. osigdo do cilindro esta incorreta. justar a posi¢éo do cilindro.
Limpa-fio ndo . . )
funciona O limpa fio esta sendo obstruido Ajustar a altura do limpa fio. P. 30
corretamente. pela agulha.
Ajustar o curso do limpa fio. P. 30
Posicéo do limpa fio esta incorreta. | Ajustar o curso do limpa fio. P. 30
Linha do carretel ¢/ | Altura da alavanca de tenséo da Ajustar a altura da alavanca de P 16
enchimento irregular) |inha do bobinador estéa incorreto. tenséo do bobinador. '
Pouca quantidade | Alavanca de tensédo da linha no Ajustar a posi¢do da alavanca de P 16
de linha na bobina. | bobinador na posigéo errada. tensao do bobinador. '
Lmr:z saindo da Falhando pontos no inicio da Consulte "Ocorrendo falha de pontos"| P.35
aguiha. costura.
Comprimento da linha superior Ajustar o conjunto de tenséo de b 18
irregular. linha auxiliar. '
Posicéo do guia de linha da Ajustar a posicao do guia de linha P 25

lancadeira esta incorreto

da lancadeira.
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12. SOLUGAO DE PROBLEMAS

Problema Causa Solugéo Referéncia
Quebra da linha Tensao da linha de cima esta muito Alust tenso da linh . P 18
superior forte. justar a tensao da linha superior :

Agulha instalada de forma incorreta. | Instalar a agulha corretamente. P. 13
. . elecione uma linha que corresponda
Linha muito grossa para a agulha. S q P P.18
a agulha.
Tensao e altura da mola oscilante Ajustar a tensédo e a altura da mola p 23
estdo incorretas. oscilante corretamente.
Danos ou rebarbas na lancadeira, Reparar ou substituir a pega com
chapa da agulha ou agulha. defeito.
Q'ue,b.ra da linha pelo calor (linha Usar um liquido refrigerador. P.14
sintética)
Linha passada incorretamente. Passar a linha corretamente. P.14
Quebra dalinha | Tensao da linha inferior esta Ajustar a tensao da linha inferior. P 18
inferior muito forte.
Danos no furo da chapa da agulha | Reparar ou substituir a peca com
ou na caixa de bobina. defeito.
Ocorrendo falha | A folga entre a agulha e o gancho . . ,
R Ajustar a distancia da agulha. P.25
de pontos da lancadeira é muito grande. J g
Tempo entre agulha e lancadeira Ajustar a elevacdo da barra da
s P. 24
esté incorreto. agulha.
O protetor da agulha esta tocando a | Ajustar a disténcia do protetor da P 25
agulha mais do que o0 necessario. agulha '
Agulha esta torta. Substituir a agulha.
Agulha instalada incorretamente. Instalar a agulha corretamente. P.13
Agulha esta Ajustar a distancia da agulha. P.25
quebrando A folga entre a agulha e o gancho
da lancadeira é muito grande. Ajustar a elevacao da barra da
agulha. P.24
Agulha esté torta. Substituir a agulha.
Escolha uma agulha apropriada para P 18
Deflex&o na agulha. as condi¢des de costura. '
Reduza a velocidade da costura.
Agulha é muito fina. Escolha uma_agulha apropriada P 18
para as condi¢des de costura.
Linha embaragando | Tens&o e altura da mola oscilante | Ajustar a tenséo e a altura da mola P 23
estido incorretas. oscilante corretamente. '
Tempo entre agulha e lancadeira Ajustar a elevacéo da barra da
s P.24
estéa incorreto. agulha.
Guia de linha da lancadeira ndo Ajuste a posicao do guia de linha da P 25
esté separando os fios. lancadeira.
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12. SOLUGAO DE PROBLEMAS
. __________________________________________________________________________________________________]

de seguranca

Problema Causa Solugao Referéncia
A linha superior ndo | Faca mével ndo esta cortando de ,
. . Substitua por uma faca nova. P.29
esta cortando. forma precisa. P
Faca fixa n&o esta cortando de Afie a faca fixa ou substitua por b 29
forma precisa. uma faca nova. '
Ajuste a posi¢do do guia de linha P 25
Faca movel ndo esta pegando a da lancadeira.
linha superior. .
P Ajuste a altura da barra da agulha. P.24
Faca movel ndo esta pegando a [ -, ite "Ocorrendo falha de
linha superior, porque o ultimo ontos” P.35
ponto esté sendo ignorado. P )
Posicéo da faca mével esta Ajustar a posicéo da faca movel. p 27
incorreta.
N L Gire a porca do conjunto de tenséo
- - . ~ P.1
Sub-tenséo esta muito fraca. auxiliar para ajustar a tenso. 8
Acabamento do ponto | Guia de linha da lancadeira ndo Ajuste a posicéo do guia de linha P 25
na parte inferior do esta separando os fios o suficiente. | da langadeira. '
material esta fraco.
Aperto incorreto da linha superior. Ajustar a tenséo da linha superior. P.18
Comprimento da linha superior Ajustar o conjunto de tenséo de P 18
irregular. linha auxiliar. '
Aperto incorreto da Tens&o da linha de cima esta Ajustar o conjunto de tenséo de P 18
linha. muito fraca. linha principal. '
Tef_‘sao da linha inferior esta Ajustar a tenséo da linha inferior. P.18
muito fraca.
Tensao e altura da mola oscilante | Ajustar a tensao e a altura da mola P 23
estdo incorretas. oscilante. '
Posicéo do guia de linha "R" esta Ajustar a posicéo do guia de P 24
incorreto. linha "R". '
Comprimento da Tensao e altura da mola oscilante | Ajustar a tenséo e a altura da mola P 23
linha superior é estdo incorretas. oscilante. '
desigual. . . ~
Sub-tensédo esta muito fraca Gire a porca do conjunto de tensdo P.18
' auxiliar para ajustar a tensao. '
Faca move_l néo esté cortando de Substitua por uma faca nova. b 20
forma precisa.
Maquina néo funciona Verifique se o cabo do interruptor
quando esta ligada e o de seguranca esta desconectado.
pedal é pressionado. Interruptor de seguranca ndo Ajuste a posicao do interruptor
funciona. P.12

Se o interruptor de seguranca nao

esta funcionando corretamente,
substitua-o por um novo.
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